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ÖNSÖZ 

 

“2005 Y�l�nda Türkiye’de Geleneksel Tar�m Aletleri “ adl� bu yay�n, 2005–2006 

ö� retim y�l�nda Gazi Üniversitesi Fen-Edebiyat Fakültesi Türk Halk Bilimi Bölümü birinci 

s�n�fta ö� renim gören ö� rencilerin Halkbilimi Tarihi dersi için gerçekle� tirdikleri saha 

çal�� mas� neticesinde olu� mu� tur.  Bu çal�� ma, UNESCO’nun 2003 y�l�nda kabul edilen          

“ Somut Olmayan Kültürel Miras�n Korunmas� Sözle� mesi”nde öngörülen  “ kaybolma 

tehlikesi alt�nda olan ulusal kültür varl�klar�n�n envanterinin ç�kar�lmas�” çal�� mas�na katk� 

sa� lama amac�n� ta� �maktad�r. 

Haz�rlad�� �m�z ve yönlendirdi� imiz derleme ilkelerine göre ö� rencilerin Türkiye’nin 

çe� itli yörelerinden kaynak ki� ilerle yapt�klar� görü� melerde derledikleri bilgiler, bu 

çal�� mada ana hatlar�yla verilmi�  ve yorumlanm�� t�r. Yeteri kadar aç�k olmayan bilgi ve 

tan�mlamalar için bilimsel kaynak ve yüzey ara� t�rmas� yap�lm�� , buna ra� men eksikleri 

giderilemeyen ve yeterli görülmeyen ara� t�rmalar�n yay�m�ndan kaç�n�lm�� t�r. 

“ Türkiye’de 2005 Y�l�nda Geleneksel Tar�m Aletleri “,  ile ilgili konular, 2003 y�l�nda 

UNESCO taraf�ndan kabul edilen “Somut Olmayan Kültürel Miras�n Korunmas� Sözle� mesi” 

nde korunmas� gerekti� ine i� aret edilen “ Do� a ve evrenle ilgili bilgi ve uygulamalar” ve “ El 

Sanatlar� Gelene� i “ alanlar�na girmektedir.  

Çal�� man�n giri�  bölümünde ya� ayan tar�m aletleri ile ilgili baz� aç�klay�c� bilgiler 

verilmi�  ve tar�m�n Anadolu co� rafyas�ndaki tarihi seyri üzerinde durulmu� tur. �çindekiler 

bölümünde s�ralama yap�l�rken tar�m aletlerinin alfabetik s�ralamas� (hangi ilden derlendikleri 

parantez içerisinde belirtilerek) göz önünde tutulmu� tur. Her derlemenin ba� �na derleyenin 

ad�-soyad�, derleme yeri ve tarihi, kaynak ki� i bilgileri, mesle� i kimden ö� renip, kaç y�ld�r 

yapt�� � gibi bilgiler eklenmi� tir. Derlenen tar�m aletinin kaynak ki� i ile yap�lan söyle� i 

sonucunda elde edilen bilgileri, “ Hammaddesi ve kullan�lan malzemeler - Yap�m tekni� i - 

Nerede kullan�ld�� � ”  gibi ba� l�klar alt�nda derleyicinin de görü� leri ile ortak bir metin 

etraf�nda sunulmu� tur. Kitab�n sonunda ise kaynak ki� iler, derleyiciler ve tar�m aletinin yap�m 

a� amalar� ile kullan�m tekniklerini gösteren foto� raflara, -metin içerisinde numaralarla 

belirtmek suretiyle- yer verilmi� tir. 

Türkiye’de 2005 Y�l�nda Geleneksel Tar�m Aletleri adl� bu yay�n otuz üç derleme 

çal�� mas�n�n bir araya getirilmesi ile olu� mu� tur. Yap�lan saha çal�� malar� sonucunda on 

dokuz farkl� geleneksel tar�m aleti tespit edilmi� tir. Bu derleme çal�� malar� esnas�nda kamera, 

teyp ve foto� raf makinesi gibi teknik araç-gereçler kullan�� m�� ; ses kay�tlar� de� ifre edilerek 

metin haline getirilmi� tir. Bu de� ifre i� leminde ise kaynak ki� inin yöresel a� �z özelliklerine 
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sad�k kal�nm�� , herhangi bir düzeltmeye gidilmemi� tir. Fakat gerek derleyicilerin gerekse 

kaynak ki� ilerin bir tak�m anlat�m kusurlar� ( hatal� cümle yap�lar�, yanl��  sözcük seçimleri 

vs.)  giderilerek metinlerin daha anla� �l�r olmas� sa� lanm�� t�r. Kaynak ki� ilerle ilgili eksik 

bilgiler ise,  “ …”  ile gösterilmi� tir.  

Ayn� tar�m aletinin benzer bölgelerde derlendi� i durumlarda, derleme metinleri 

birle� tirilmi � ;  “ Derleyen 1, 2, 3 “ � eklinde bir s�ralama yap�lm�� t�r. E� er tar�m aletinin 

yap�l�� �nda veya kullan�m�nda bir farkl�l�k varsa bu husus belirtilerek tekrara dü� ülmemi� tir. 

Tar�m aletleri ile ilgili baz� terimlerin aç�klanmas�nda Türk Dil Kurumu Sözlü� ü’ne 

ba� vurularak, terimin geçti� i yerde dipnot olarak gösterilmi� tir. Böylelikle yöre halk� 

taraf�ndan bilinen bir bilginin içerdi� i anlam�n, bu yay�n�n okuyucular�n�n da tan�kl�� � 

sa� lanm��  olacakt�r. 

Bu kitab�n esas sahipleri hiç ku� ku yok ki, bu derlemeleri yapan Türk Halkbilimi 

lisans ö� rencileridir. Türkiye’nin çe� itli bölgelerinde büyük bir özveri ile alan ara� t�rmas� 

yapan bu ö� rencilerin çal�� malar� olmasayd�, � üphesiz bu eserde olamayacakt�. Ancak da� �n�k 

haldeki bu bilgilerin bir kitap haline getirilmesi de en az alan ara� t�rmas� kadar zahmetli ve 

titiz bir çal�� ma dönemi gerektirmektedir. Bu da Türk Halk Bilimi Yüksek Lisans ö� rencisi 

Köksal Genç taraf�ndan gerçekle� tirilmi � tir. Emek ve katk� veren herkese te� ekkür ederim. 

 

                    Prof. Dr. Öcal O� uz 

          Gazi 2008 
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G� R��  

 

“ Tar�m, bitkisel ve hayvansal ürün elde etmek amac�yla topra� � i� lemeyi ve hayvan 

yeti� tirmeyi içeren etkinliklerin “ 1 genel ad� olarak tan�mlanmaktad�r. Tarih öncesi ça� lardan 

bu yana pek çok farkl� yöntemlerle icra edilen tar�m�n tarih içindeki seyrine göz atacak 

olursak, “ Tar�ma dayal� ilk uygarl�klar Dicle, F�rat ve Nil �rmaklar�n�n sulad�� � alüvyonlu 

topraklarda �Ö 5. biny�l�n ikinci yar�s�nda geli� mi� tir. “ 2  Bu uygarl�lardan özellikle Sümerler 

ve M�s�rl�lar, tar�mdaki geli� ime çok fazla katk�da bulunmakla birlikte, günümüz modern 

tar�m tekniklerinin de temellerinin at�ld�� � ilk uygarl�klar olma özelli� ini göstermektedirler. 

Tar�mda kullan�lan aletler ise bu tarihsel çizgide çe� itli farkl�l�klar göstermi� tir. 

Ku� kusuz bu noktada içinde bulunulan ça� �n ko� ullar� belirleyici olmu� tur.“ Tarih öncesi 

devirlerde a� aç parçalar� ve ta� lar�n çe� itli � ekillerde ya tek ya da birle� ik olarak tar�mda araç 

olarak kullan�ld�klar� bilinmektedir.  “ 3  �nsano� lunun toprakla olan ili� kisi ilerledikçe, 

kazand�� � deneyim ve devirlerin insanl�k lehine olumlu geli� imleri sayesinde, bu aletlerin 

baz�lar� hemen hemen ilk haliyle günümüze ula� �rken, baz�lar� ise makinele� menin getirdi� i 

demir ve çelik dünyada dönü� üme u� ram�� lard�r.  

“ Yerle� ik için yer, göçebe için söz (dil) var olu�  zeminidir.” 4  Bir göçerin topraktan 

beklentisi yoktur, onun bütün u� ra� � ve ya� am� göç edece� i yeni dünyalarla ilintilidir. Fakat 

yerle� ik için ayn� durum söz konusu de� ildir. O, art�k kendisini ba� layan toprakla ilgilenmek 

zorundad�r.  Etraf�na ördü� ü duvarlar hareket alan�n� s�n�rlam�� , onun bütün dikkatini yere, 

dolays�yla ya� am�n� sürdürece� i topra� a yöneltmi� tir. Bu durumda ya� am�n�, belle� ini, 

takvimini art�k bu yeni dünyas�na göre � ekillendirmi� tir. En mutlu zamanlar�n�, dü� ünlerini 

bile hasat sonras�na saklam�� t�r. Tabiat�n uyan�� �n� ve harman�n kalk�� �n� ” bayram “ ilan 

etmi� ; sohbetini, sevgisini ve özlemini kulland�� � aletlerle ifade etmi� tir. Nitekim harman yeri 

muhabbetleri me� hur olmakla birlikte, çoluk çocuk, genci ya� l�s� türküleri, manileri, hatta 

atasözlerini, deyimlerini yine hasat zaman�nda, ellerinde orakla, dirgen ve anadutla hep 

birlikte söylemi� lerdir.  Böylece ortak bir belle� in olu� mas�n� sa� lanm�� lard�r. 

 

“Anadut ve dirgen ile saman de� meyi 

Yaba ile savurarak dene seçmeyi 

                                                 
1 http://ansiklopedi.turkcebilgi.com/Tar%C4%B1m 
2 A.g.s. 
3 VI. Be�  Y�ll�k Kalk�nma Plan� Ö�K Raporu, Tar�m Alet ve Makineleri �malat Sanayi, T.C. Ba�bakanl�k Devlet Planlama 
Te� kilat�,  Ankara, 1991, Sy. 26 
4 Polat, M.Said,  Selçuklu Göçerlerinin Dünyas� - Karacuk’tan Azizi George Kolu’na, Kitapevi Yy. �stanbul, 2004, Sy. 27 
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Susay�nca su içti� im a� a� � çe� meyi 

Her � eyiyle ben köyümü özledim “  

     

 türküsünde köye olan özlemini, 

 

“ Ekin biçer söylerim 

Ora� �m söyler dinlerim 

Bu ekini bitirmezsem 

Günler geçer inlerim” 

türküsünde ise ekini hasat zaman� kald�ramaman�n kayg�s� ve üzüntüsü anlat�lmaktad�r 

Ayr�ca rüyada baz� tar�m aletlerini görmenin de bazen hayra, bazen kötülü� e i� aret 

edece� i vurgulanm�� t�r. Örne� in; bir kimse rüyas�nda çapa gördü� ünde; bereketle, bollu� a, 

rahata ermeye, feraha ula� aca� � yorumu yap�l�r. Çünkü çapa k�rsalda ya� ayanlarca bereket ve 

kazanç kap�s� olarak görülmektedir. 

Baz� tar�m aletlerinin kimi sembollerle birlikte kullan�l�yor olu� u, bu aletlerin sosyal 

ya� amda kendisine yeni anlamlar buldu� unu da göstermektedir. Örne� in orak, çekiçle birlikte 

sosyalizmin simgesindeki çiftçiyi ve ayn� zamanda proletaryay� temsil ederken; t�rpan 

genellikle Azrail tasvirlerindeki bir obje olarak gösterilmektedir. 

Günümüz dünyas�nda bütün teknolojik geli� melere kar� �l�k tar�m sektöründe çal�� an 

nüfus, di� er ekonomi dallar�nda çal�� anlardan daha fazlad�r. Tar�m�n ekonomik boyutunun 

yan� s�ra kültürel ya� am�n dönü� ümünü yans�tan bir unsur olmas� da oldukça önemlidir. Bütün 

bunlar dikkate al�nd�� �nda ister ça� lar öncesinin, isterse de günümüz tar�m�yla ilgili teknik ve 

aletlerin bilinmesi ve unutulmamas� içinde kayda geçirilmesi gerekmektedir. Nitekim 

Geleneksel Tar�m Aletleri adl� çal�� ma da bu ihtiyaca cevap vermeyi amaçlamaktad�r. 

Çal�� man�n, içeri� i aç�s�ndan çok fazla benzerinin bulunmamas�, tar�m aletlerinin nas�l 

yap�ld�� �ndan, nerelerde kullan�ld�� �na yönelik eserde ayr�nt�l� bilgiler verilmesi, bu çal�� may� 

alan�nda oldukça önemli bir konuma yerle� tirmektedir. 

Sonuç olarak ça� lar öncesinden günümüze uzanan çizgide tar�m aletleri, ekonomik ve 

kültürel ya� am�n her safhas�nda yerini alm�� ; dillerde türkü, rüyalarda inanç ve günlük 

ya� amda bir umut kap�s� olmu� tur.   
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ANADUT ( ANKARA / GÖLBA � I / EM � RLER KÖYÜ )  

 

Derleyen: Emine T�rabzonlu 

Derleme yeri ve tarihi: Ankara / Gölba� � – 30.12.2005 

Kaynak ki� i: Musa T�rabzonlu, 1930, �lkokul, Çiftçi 

 

Hammaddesi ve kullan�lan malzemeler 

 

 Anadutun yap�m�nda kavak ve sö� üt a� açlar� bükülmesi kolay ve hafif oldu� u için 

tercih edilir. Elma ve me� eden yap�lan anadut daha sa� lam olmas�na ra� men, uzun süre 

tarlada çal�� an çiftçilerin daha erken yorulmas�na neden oldu� undan herkes taraf�ndan tercih 

edilmez. Sap k�sm�n�n genellikle elma a� ac�ndan yap�lmas�n�n sebebi ise sa� lam ve 

kullan�ld�kça pürüzsüz bir yüzeye dönü� mesidir. 

 

Yap�m tekni� i 

 

 Anadutun ba� � ve sap� s�r�m ile sar�l�r. S�r�m, derinin bir parmak kal�nl�� �nda 

kesilmesiyle yap�lan iptir. S�r�m ile sar�lmadan önce suda b�rak�l�r. Deri kurudu� unda gerilir 

ve sa� lam bir yap� olu� turur. Çivilerle de çak�larak istenen sa� laml�k sa� lan�r. Bu sayede uzun 

y�llar kullan�l�r. Sonralar� demir borularla yap�lan anadut, � ekil olarak a� açtan yap�lan 

anadutun ayn�s�d�r, ancak kullan�m süresi a� açtan yap�lan kadar uzun olmam�� t�r.(F:1) Yere 

saplanmas�n diye ucu içe do� ru e� ridir.  

 

Nerede kullan�ld�� � 

 

 Ekinlerin sap�n� toplamada, tarladan uzun boylu otlar� çay�rdan toplamada ve saman 

oluncaya kadar yap�lan tüm aktarmalarda anadut kullan�l�r. 

 “ �ki parma� � birbirine yak�n di� eri bu ikisine daha uzak, bir metre boyunda üç parmak 

ve iki metrelik bir saptan olu� ur. Bu kelimenin etimolojik yap�s�na bakacak olursak; 

anadut<ana+dut yani temel anlam�na gelen ana ismi ile tutmak mastar�ndan tut fiilinin bir 

araya gelmesiyle olu� mu� tur.”5 

                                                 
5 (Ceniko� lu, 2000) 
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 Haftalarca süren sap-saman i� inde insanlar anadutu elinden b�rakmazken, dilinde de 

bir yeri oldu� unu � u dörtlükte kolayl�kla anlayabiliyoruz: 

 

    Anadutu alda gel 

 Harman yerine ko�  da gel 

    Çiftçilikten usand�m, 

    Sap� saman� dök de gel. 

 

 

 

 

 

 
  F.1:  Çatal k�s�mlar� demir, sap k�sm� tahta olan anadut örne� i 
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ANADUT  ( SAMSUN / VEZ� RKÖPRÜ / KU� ÇULAR KÖYÜ ) 

 

Derleyen: �brahim Karada�  

Derleme yeri ve tarihi: Samsun / Vezirköprü / Ku� çular Köyü - 2005 

Kaynak ki� i:  Saadet Kaya, 1968, Vezirköprü/ Ku� çular köyü, evli 

Mesle� i kimden ö� rendi� i: Dedesinden 

Mesle� i kaç y�ld�r yapt�� �: 10 

 
Hammaddesi ve kullan�lan malzemeler 

Anadut belli ba� l� a� aç türlerinden yap�l�r. Bunlar; F�nd�k a� ac�, K�z�lc�k a� ac� ve 

ç�nar a� ac�d�r. En dayan�kl�lar�n�n K�z�lc�k a� ac� oldu� u söylenmektedir. Anadutun 

yap�m�nda keser, balta, testere ve törpü gibi aletler de kullan�lmaktad�r. 

 

Yap�m tekni� i 
 

Anadut yap�m�nda tercih edilen a� ac�n kuru olmamas� gerekir. Çünkü kuru a� aç 

dönmez. Yap�m esnas�nda a� ac�n parmaklar� yere çak�lan desteklerle bükülür ve bu � ekilde 

ate� te bir gün desteklerle birlikte bekletilir. Bir günün sonunda destekler al�n�r. Art�k 

parmaklar ate� in de etkisiyle k�vr�lm�� t�r, nitekim bir daha aç�lmaz. A� ac�n kabas� baltayla 

al�nd�ktan sonra törpüyle de yüzeyindeki pürüzler giderilir ve neticede anadut haz�r hale 

gelmi�  olur. E� er anadut yap�lacak a� ac�n parmaklar� iki taneyse daha sonra gam� denilen 

teneke ile bir parmak daha eklenebilir. 

 
 
Nerede kullan�ld�� � 
 

Anadut, hasat mevsiminde ekin destelerini veya ot öbeklerini römorka veya patoza 

atmada kullan�l�r.  Yakla� �k iki metre boyunda üç parmakl� geleneksel bir tar�m aleti olan 

anadutun a� açtan yap�lan�n�n yan� s�ra demirden olanlar� da vard�r. Fakat a� açtan yap�lan� 

daha iyidir. Çünkü daha iyi kavrar ve ta� �ma esnas�nda ot dökülüp saç�lmaz 

 

Anadutu ya� ��  almayacak yerlerde muhafaza etmek gerekir. Çünkü �sland�� � takdirde 

parmaklar�n aras�nda aç�lma olur ve a� aç belli bir müddet sonra çürür. 
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ANADUT  ( ÇORUM / ALACA ) 

 

Derleyen: � irine Yönter 

Derleme yeri ve tarihi: Çorum / Alaca - 19.12.2005 

Kaynak ki� i: Mehmet Danac�, 1944, Çorum / Alaca, ilkokul, evli, çiftçi 

 

Hammaddesi ve kullan�lan malzemeler 

Anadut, ana gövdesi gürgen a� ac�ndan, uç k�sm�ndaki üst parmak ise erik veya pelit 

(me� e) a� ac� gibi dayan�kl� ve i� lenmesi kolay olan a� açlardan yap�l�r. 

 

Yap�m tekni� i 

Anadutun yap�m� iki a� amal�d�r. �lk a� amada gürgen a� ac�ndan çatal biçiminde bir 

gövde yap�l�r. Gövdeyle, alttaki birbirine paralel iki parmak bir bütündür. Birbirine çak�lma 

veya birle� tirme söz konusu de� ildir. Paralel bu iki parmak yukar� üst parma� a do� ru 

�s�t�larak kavis verilir. �ki parma� �n ba� lad�� � yer, üst parma� �n monte edilece� i k�s�md�r. Bu 

yüzden keserle o k�s�m düzeltilir. �kinci a� amada ise, bu düzeltme i� leminden sonra üst 

parmak �s�t�larak ayn� � ekilde kavislendirilir. Üst parmak buraya çiviyle çak�l�r ard�ndan 

demir bir çember ile gövdeye tak�l�r. Onun üstünden de s�r�m ad� verilen hayvan derisinden 

yap�lm��  ipler ile sar�l�r. S�r�m kuruduktan sonra anadut tarlada saplar� ka� n�ya yüklemek için 

haz�rd�r. 

 

Nerede kullan�ld�� � 

Anadut tarlada harman zaman� (ekinin biçilip topland�ktan sonra) tarlada kalan sap� 

ka� n�ya veya traktöre yüklemek ve saplar� tekrar buralardan alarak uygun bir yerde 

kullanmak, daha sonra saplar� saman haline getirebilmek için saman yapma makinesi olan 

patoza atmak için kullan�l�r. Ayn� zamanda mercimek, nohut gibi hububatlar�n patoza 

at�m�nda da kullan�labilir.  

 

 Anadut, � ekil itibariyle ikisi altta birbirine paralel yukar� do� ru kavisli, birisi onlar�n 

üstünde üç parmakl� tek ki� inin kullanabilece� i bir alettir. Gövde k�sm� 2-2,5 metre 

civar�ndad�r. Gövdenin uzun olmas�n�n sebebi, saplar� ka� n�ya veya traktöre çok daha fazla 

yükleyebilmek içindir. Yap�m�n�n zor olmas�na ra� men kullan�m� oldukça kolayd�r. Eskiden 

gövde ve sap k�s�mlar� a� açtan yap�l�rken, günümüzde, uç k�sm�ndaki parmaklar demirden 

yap�lmaya ba� lanm�� t�r.  
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�� lev ve yap� itibariyle anadutun akrabalar� olarak; saman� savurmak için kullan�lan 

yaba, saman toplamaya yarayan iki parmakl� dirgen, tarlada da� �n�k olan saplar� toplamaya 

yarayan t�rm�k, saplar� desteklemek için kullan�lan kal�ç� gösterebiliriz.  

Anadut kültürümüz içerisinde de yerini alm��  bilmecelere, türkülere konu olmu� tur. 

Örne� in; 

 

Bir o� lum var üç bacak, al�r atar kucak kucak  (anadut) 

 

* 

Anadut ve dirgen ile saman de� meyi 

Yaba ile savurarak dene seçmeyi 

Susay�nca su içti� im a� a� � çe� meyi 

Her � eyiyle ben köyümü özledim 

… 
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ÇAPA ( AKSARAY /  TA � PINAR ) 

 

Derleyen: Yalç�n Da�  

Derleme yeri ve tarihi: Aksaray / Ta� p�nar - 19.12.2005  

Kaynak ki� i:  Emral Kaplan, 1948, ilkokul, evli, demirci ustas� 

Mesle� i kimden ö� rendi� i: Babas�ndan 

Mesle� i kaç y�ld�r yapt�� �: 30 

Mesle� i kime ö� retti� i: Çocuklar�na 

 

Hammaddesi ve kullan�lan malzemeler 

Çapa, mimser saclardan veya çelik saclardan imal edilir. 

 

Yap�m tekni� i 

Öncelikle hâlihaz�rdaki çelik sac koni veya üçgen � eklinde kesilir. Sap�n geçece� i 

bo� az ad� verilen k�sma zema demirlerinden konulur. Arka k�sm�na, yuvarlak boru � eklinde 

tekrar bir çelik parças� kesilir. Daha sonra yere vuruldu� unda uç k�sm� zarar görmesin diye 

ocakta kaynat�l�r. Kaynat�ld�ktan sonra örs üzerinde çekiçle vurularak biçim verilir.(F:2) 

Gerek duyuldu� u takdirde de ta�  ile bilenebilir veya kaynak makinesi ile kaynat�larak 

pürüzleri giderilir. (F:3) Art�k çapa kullan�ma haz�rd�r. 

 

Nerede kullan�ld�� � 

Çapa, ba� larda ve bahçelerde topra� � i� lemek, evlekleri **** açmak veya yabani otlar� 

temizlemek için kullan�lan a� aç sapl� tar�m aletidir. (F:4) 

 

Çapan�n çok de� i� ik biçimleri bulunur. Demir, üçgen, kare ya da yamuk biçiminde 

olabilir. Bunlardan ba� ka bir de döner çapa vard�r. Bu çapan�n i� levi topraktaki birçok s�ray� 

çapalayabilme özelli� ine sahiptir. Çapan�n sap uzunlu� u otuz ile k�rk santimetre aras�nda 

de� i� ebilir.  

Hasar görmesi halinde kaynak yap�larak tamir edilme özelli� ine sahiptir. 

 

 

                                                 
****  1: Tarlan�n, tohum ekmek için saban iziyle bölünen bölümlerinden her biri.  2: Tarlalarda suyun akmas� için 
aç�lan suyolu. ( TDK Sözlük, C.1, 1998 ) 
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 F.2: Çapan�n ham çelik k�sm�n�n, örs üzerinde çekiçle dövülmesi    
 

 
 
F.3: Çapan�n pürüzlü k�s�mlar�n�n Emral Usta taraf�ndan kaynak makinesi ile düzeltilmesi        
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F.4: Çapan�n topra� � i� lemede, yabani otlar� temizlemede kullan�lmas�. 
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ÇAPA  ( BURSA / KELE�  ) 

 

Derleyen: Emel �çin 

Derleme yeri ve tarihi: Kele�  / Bursa – 19.12.2005 

Kaynak ki� i:  Osman Süt, 1950, Bursa / Kele�  do� umlu 

Mesle� i kimden ö� rendi� i: Babas�ndan 

Mesle� i kaç y�ld�r yapt�� �: 40 

 

Hammaddesi ve kullan�lan malzemeler 

 Çapan�n sap k�sm� a� açtan ve çelikten yap�lmaktad�r. Fakat a� aç saplar daha 

kullan�� l�d�r. Çünkü kavramas� daha kolayd�r ve çelik saplara göre kullanan ki� inin ellerini 

daha az ac�t�r.  

 

Yap�m tekni� i 

 Çapan�n yap�m�na öncelikle kulp yani boru k�sm�ndan ve sap�ndan ba� lan�l�r. Boru, 

kaynak makinesiyle kaynat�ld�ktan sonra oca� a götürülür.(F:5) Ocakta �s�nan çelik, çapa 

� eklini al�ncaya de� in dövülür (F:6) ve ihtiyaç duydu� u su verilir. �stenilen � ekle ula� mas� 

için törpülenmesi, kesilmesi gibi a� amalardan sonra ise ta� lamas� yap�l�r.  (F:7) 

 

Nerede kullan�ld�� � 

 Çapalama i� lemi topra� �n havalanmas�n�, ufalanm��  hale gelmesini, toprak neminin 

kayb�na neden olacak kaymak tabakas�n�n k�r�lmas�n�, ya� mur sular�n�n kolayl�kla 

süzülmesini, zararl� ot ve bitkilerin yok edilmesini sa� lar. Çapalama kurakl�� a kar� � yararl� 

etkiler sa� lad�� �ndan halk aras�nda “iki çapa bir su yerine geçer” denilmi� tir. 

 Çapa, ayr�ca ülkemizde birçok sebze ve meyve yeti� tiricili � inde de yayg�n olarak 

kullan�lmaktad�r.  

 

 Çapalama i� lemi, tohum yata� �n� haz�rlamak, yabanc� otlar� ay�rmak, toprak 

yüzeyindeki bitki art�klar�n� an�z ve ah�r gübresinin gömülmesini sa� lamak için gereklidir. 

Çapalama esnas�nda ot, ta� , moloz vb. temizlenmelidir. Çapalama toprak tav�nda iken 

yap�lmal�d�r.(ya� murdan veya sulamadan iki gün sonra yap�lmas� öneriliyor.) Çapa say�s� bir 

yandan ekolojik ko� ullara, di� er yandan yabanc� otlar�n geli� me durumlar�na göre de� i� ir. 

Çapalamada fidan�n gövde ve köklerinin zedelenmemesi gerekir, bunun için fidan�n hemen 
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dibindeki otlar elle al�n�r. Ekimden sonra bitkiler ç�k�p belirli bir dereceye kadar büyüyünce 

çapa yap�l�r. 

 Günümüzde çaban�n yerini çapa makineleri ald�ysa da, birebir çapan�n yerini 

tutamamaktad�r. Çünkü çapa makineleri bitkinin köklerini kesip bitkiye zarar verebilmektedir. 

         

      

 

 

 

 
 
F.5: Çapan�n kulp k�sm�n�n kaynak makinesi ile kaynat�lmas�   
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F.6: Ocakta �s�t�lan çeli� in çapa � eklini al�ncaya kadar dövülmesi  
 
 

 
 
F.7: Çapan�n son � ekli için törpüleme ve ta� lama i� leminin yap�lmas�  
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ÇAPA ( KASTAMONU / TA � KÖPRÜ ) 

 

Derleyen: Elife Gümü�  

Derleme yeri ve tarihi: 19.12.2005 – Kastamonu / Ta� köprü 

Kaynak ki� i:  Mehmet Gümü�  

 

Hammaddesi ve kullan�lan malzemeler 

Çapan�n sap k�sm� ço� unlukla a� açtan, uç k�sm� ise çelikten yap�lmaktad�r.  

 

Yap�m tekni� i 

Çapan�n çelik olan uç k�sm�, demirci oca� �nda iyice k�zd�r�ld�ktan sonra, örs üzerinde 

bir yandan so� umaya b�rak�l�rken, di� er yandan da dövülmeye ba� lan�l�r. Suya yat�r�lan çelik, 

keskinle� mesi için çarka verildikten sonra, pürüzleri törpülenerek giderilir ve kullan�ma haz�r 

hale gelir. 

 

Nerede kullan�ld�� � 

Çapa, topra� �n sürülmesinden, i� lenmesine ve havaland�r�lmas�na, otlar�n 

ay�klamas�ndan, su yolu aç�lmas�na ve ekim- dikim i� lerine kadar ziraat alan�n�n her 

a� amas�nda kullan�lmaktad�r. 

 

Çapan�n tarihine inecek olursak, ilkel insanlar�n günümüzden milyonlarca y�l evvel 

yabani hayvanlar� avlamada, tuzaklar haz�rlamada ve geçimlerini sa� lamak için tar�m�n ilkel 

dönemlerinde çapay� kullan�ld�� � bilinmektedir. 

Çapan�n kullan�m yayg�nl�� � teknoloji ile paralel ilerlemi� tir. Günümüzde çapa 

ço� unlukla Karadeniz ve Do� u Anadolu Bölgesi gibi da� l�k alanlarda kullan�lmaktad�r. 

Buralara makineler giremedi� inden, ya� anan olumsuzlu� u insan gücü ile çapa gidermektedir.  

Çapa yaz�n güne� te b�rak�lmamal�, mümkünse kullan�lmad�� � zamanlarda suda 

bekletilmelidir. Bu � ekilde genle� erek kolay y�pranmas� önlenmi�  olur.  

Halk�n ya� am�nda çok önemli bir yer tutmu�  olan çapa, sözlü kültürümüze de 

girmi� tir. Örne� in; bir kimse rüyas�nda çapa gördü� ünde; bereketle, bollu� a, rahata ermeye, 

ferahl�� a yorumlan�r. Çünkü çapa halk�m�z taraf�ndan bereket ve kazanç kap�s� olarak 

görülmektedir. Ayr�ca çapa pek çok türkümüze malzeme olmu� tur. �� te onlardan birkaç 

dörtlük örne� i: 
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Garanfilim ek beni (Garanfilli yar all� yar) 

  Sulu yere dik beni (Garanfilli yar all� yar) 

  E� er köküm tutmazsa (Garanfilli yar all� yar) 

  Al çapay� sök beni (Garanfilli yar all� yar) 

   

  *** 

  Vur çapay� çapay� 

  Vur kazmay� kazmay� 

  K�z ba� �na ba� lam��  

  Oyal� da ipek yazmay� 
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ÇAY MAKASI  ( R � ZE / ARDE� EN ) 

 

Derleyen: Sava�  Kans�z 

Derleme yeri ve tarihi: Rize / Arde� en, 2005 

Kaynak ki� i:  Ramazan Usta, 1954, Rize / Arde� en, ilkokul, evli, demirci 

Mesle� i kimden ö� rendi� i: Babas�ndan 

Mesle� i kime ö� retti� i: Ç�raklar�na ve o� luna 

 

Hammaddesi ve kullan�lan malzemeler 

 Çay makas�n�n yap�m�nda iki keskin demir parças� ve bir küçük çuval haz�r 

bulunmal�d�r. 

 

Yap�m tekni� i 

Yap�m a� amas�; öncelikle makas�n tutma k�sm�ndan ba� lan�r. � ki tane 

tutma yeri vard�r.  Bunlar birbir ine ters gelecek � ekilde tam ortadan monte 

edil i r.  Kesim i� ini  yapan bölümler, yani a� �z k�sm� birbiri içine girecek 

� eki lde ba� lan�r. Bu ba� lam yerinde makas�n ayar�n� yapmak için bir 

mekanizma kurulur. Daha sonra makas�n sa�  el i le tuttu� umuz bölümüne 

yar�m çember � eklinde ucu demir olan po� eti tak� l �r . Bu çemberin tam 

kar� �s�na ayn� hizaya gelecek � ekilde plastik bir dikdörtgen koruyucu tak� l �r . 

Bu koruyucu kesilen çay�n po� ete dolarken dökülmemesini sa� lar. Sonuç 

olarak çay makas� kullan�ma haz�r hale gelmi� t ir . (F:8) 

 

Nerede kullan�ld�� � 

Çay makas�n�n kullan�ld�� �  tek alan çay toplamakt�r.  Çay hasat� y� lda 

üç ay oldu� u için, toplama i� lemi de sadece bu zaman zarf�nda yap�lmaktad�r 

 

Tamamen demir i� çi l i � ine dayanan bu aletin yap�m� çe� it l i  demir 

atölyelerinde de gerçekle� t ir i lebilmektedir.  � ekil olarak standart olsa da 

a� �rl �k-hafif l ik, boy olarak de� i � mektedir.  Görünü� ü karma� �k olmakla 

birl ikte, yap�m� görünü� ünün aksine çok kolayd�r. Önceleri el i� i  olarak 

yap�lan çay makas�, daha sonralar� çar� � sanat� olarak dükkân vitrinlerinde 

görülmektedir.  Seri üretime geçirmesi sebebiyle art�k bu aleti el le yapanlar 

az�msanacak kadar azd�r.  
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F.8: Çay makas�n�n tutma yerlerinin monte edilmesi ve uç k�sm� demir olan po� etinin 
tak�lmas�  
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ÇEL� K ( KAHRAMANMARA �  ) 

 

Derleyen:  Ali Muhammed Akça�  

Derleme yeri ve tarihi: Kahramanmara�  – 17.12.2005 

Kaynak ki� i: Hac� Külekçi, 1938, Kahramanmara�  

Kaynak ki� i 2: Samet Tosun    

 

Hammaddesi ve kullan�lan malzemeler 

“ Çelik ” in hammaddesi sö� üt a� ac�ndan yap�lan kerestedir. 

 

Yap�m tekni� i 

Çelik, sö� üt a� ac�ndan elde edilen kerestenin usta eller taraf�ndan uygun hale getirilip 

mengenede ölçülü bir � ekilde yuvarlanan parçalar�ndan yap�l�r.  

Çelik, gövde, taban ve halkalar olmak üzere üç parçadan olu� ur. Kerestenin uygun 

k�s�mlar� testere ile kesildikten sonra, taban hariç di� er iki parça mengenede e� ilir. (F:9) Bu 

i� lemden sonra önce gövde silindir � eklinde iki ucu birle� tirilir ard�ndan daire � eklinde 

kesilmi�  taban yerle� tirilir ve halkalar tutturularak çivileme i� lemine geçilir. E� er yap�lan 

malzemede herhangi bir pürüz varsa z�mparalan�r. Bu i� lem den sonra art�k çelik kullan�ma 

haz�rd�r. (F:10) 

 

Nerede kullan�ld�� � 

 Çelik,  genelde bu� day ölçmek için kullan�l�r, fakat di� er tah�l ürünleri de ölçülebilir. 

Hasat sonras� bu� day yere serilen örtünün üzerine dökülürken, bir yandan da çelikle ölçülüp 

çuvallan�r. Bu i� lem harmanda yap�l�r. Harman haricinde çelik ayr�ca, bu� day�n saklanmas�, 

s�n�flanmas� ve al�m sat�m s�ras�n da kullan�l�r. (F: 11) 

 

Son olarak çeli� in a� �rl�k ölçülerine olan oran�n� belirtecek olursak; 1 çelik bu� day 11 

kg. a, 1 k�rat ise 22 kg.a e� it oldu� una göre 2 k�rat 1 çelik bu� day 55 kg yapar. 

 

 

 

 

 

  



 25 

 

 
 
F.9: Çelik yap�m�nda kullan�lacak kerestenin testere ile kesilmesi  
 

 
 
F.10: Harman sonras� tah�l�n çelik ile ölçülmesi  
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F.11: Yap�m� biten çeliklerin sergilenmesi 
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ÇENGELEK  ( MERS � N / TARSUS ) 

 

Derleyen:  Belgin Meydan 

Derleme yeri ve tarihi: Mersin / Tarsus -19.12.2005 

Kaynak ki� i: �brahim Kurt 

 

Hammaddesi ve kullan�lan malzemeler 

Çengele� in yap�m�nda çe� itli materyaller kullan�labilir. Örne� in; demir, çelik, a� aç 

vs… Yap�m� di� er materyallere nazaran daha kolay oldu� u için, yayg�n olarak a� açtan 

yap�lan çengelek kullan�l�r.  

 

Yap�m tekni� i 

Çengelek, yap�lmas� kolay olan bir tar�m gerecidir. Gerekli olan tek � ey, çengel 

� eklinde bir a� aç dal� bulmakt�r. Daha sonra bu dal yapraklar�ndan ve sürgün denilen fazla 

dallar�ndan temizlenir ve kullan�ma haz�r hale gelir.  

 

Nerede kullan�ld�� � 

Çengelek yüksek yerlerdeki dallar� çekmek ve daldaki meyveleri toplamak için 

kullan�l�r. Çengelek sayesinde a� açlardan meyvelerin toplanmas� daha kolay olmakla birlikte, 

a� açlar da zarar görmemektedir. 

 

Çengele� in yap�m�nda kullan�lan dal�n a� �r� ince veya kal�n olmamas�na özen 

gösterilmesi gerekir. Çengele� in uzunlu� u da dikkat edilmesi gereken bir di� er noktad�r. 

Çengele� in uzunlu� u kullan�lan a� ac�n yüksekli� ine göre ayarlanmal�d�r. Çengelek rutubetten 

ve ya� �� tan iyi korundu� u takdirde iki üç y�l kullan�labilir. 

Çengele� e farkl� yerle� im yerlerinde farkl� adlar verilmektedir. Örne� in; Tarsus’un 

kimi köylerinde çengelek, kimi köylerinde ise çengel denilir. Ayr�ca Bursa ve civar�nda           

“ gelberi “,  Ayd�n ve çevresinde “ gelembeç “, Tokat yöresinde ise “ çavgan “ denilmektedir. 
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D� RGEN  ( AKSARAY / ORTAKÖY ) 

 

Derleyen: Battal U� urlu 

Derleme yeri ve tarihi:  Aksaray / Ortaköy - 26.12.2005 

Kaynak ki� i: Mehmet Ba� kurt, 1955, Aksaray / Ortaköy, ilkokul, evli, çiftçi 

Mesle� i kaç y�ld�r yapt�� �: 13 

 

Hammaddesi ve kullan�lan malzemeler 

 Dirgenin sap� a� açtan, ucu demirden ya da tümüyle a� açtan olu� ur. Sap� ve ucu 

a� açtan olanlarda çitlembik ve di� budak gibi dayan�kl� a� açlar kullan�l�r. Dirgenin uç bölümü 

iki, üç ya da dört çatall�d�r. Çatal k�s�mlar�n�n yap�m�nda kaynak makinesi ve mengene 6  

kullan�l�r.(F:12) 

 

Yap�m tekni� i 

 Dirgenin yap�m�nda öncelikle, elektrot ad� verilen kaynak makinesi ve di� er aletlerin 

yard�m� ile dirgen için e� it uzunlukta ve uygun parmaklar kesilir. Ondan sonra da kesilen bu 

parmaklar ocakta �s�t�lmak suretiyle bir tak�m a� amalardan geçtikten sonra bükülür, mengene 

ile s�k�� t�r�l�r ve son � ekli verilir. Dirgenin uçlar�n� sivriltmek için iki yol izlenmektedir. 

�lkinde dirgenin uçlar� oca� a verilir, �s�nd�ktan sonra çekiçle dövülür; ikincisinde ise uçlar� 

çarka verilir ve bu � ekilde sivriltilir. 

 

Nerede kullan�ld�� � 

 Dirgen; gübre, çak�l, kömür gibi iri taneli maddeleri kar�� t�rmada ve aktarmada, 

harman saplar�n� kald�rmada kullan�l�r. Ayr�ca; Ege yöresinde, hayvanlar�n verimini artt�rmak 

için silaj makinesiyle yap�lan silaj adl� yemin haz�rlanmas� esnas�nda dirgenle bu yemlerin 

yere e� it miktarda yay�lmas� sa� lanmaktad�r. �ç Anadolu yöresinde de patos denilen tar�m 

aletiyle saman yap�l�rken, patosun ö� ütme i� ini düzgün yapmas� için saplar dirgenle 

makinenin a� z�na verilmektedir. Yine harman zaman� düvenle saplar sürülürken, ard� s�ra 

dirgenle de kar�� t�r�lmaktad�r. 

 

 Dirgen, yörelere göre; “ Diren “ (direnmek, dayanmaktan diren), “ kol demiri ”,               

“ destek” gibi çe� itli isimler alm�� t�r. 

                                                 
6 Mengene: Onarma, i� leme, düzeltme vb. i� lemlerin uygulanaca� � nesneyi s�k�� t�r�p istenildi� i gibi tutturmaya 
yarayan bir çe� it s�k�� t�r�c� alet  ( TDK Sözlük, C.2, 1998)  
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Ta� �nacak malzemenin özelli� ine göre çe� itli dirgenler kullan�lmaktad�r. Ebad� küçük 

olan malzemelerde s�k di� li dirgenler, büyük olanlarda ise seyrek di� li dirgenler tercih 

edilmektedir. 

 

 

 
 
F.12: Kaynak Ki� i Mehmet Ba� kurt ve Derleyici ellerinde dirgenle  
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DÜVEN  ( SAMSUN / BAFRA / BENGÜ KÖYÜ) 

 

Derleyen: Yasemin Deniz 

Derleme yeri ve tarihi: Samsun / Bafra / Bengü – 2005 

Kaynak ki� i: Hasan Sekmen, 1950, Bengü, ilkokuldan terk, evli, çiftçi 

 

Hammaddesi ve kullan�lan malzemeler 

              Düvenin yap�m�nda sa� lam ve kolay çürümeyen çam a� ac� tercih edilir. At�n 

boynuna geçirilen hamut 7  ile düveni çekecek kay�� lar da hasat esnas�nda düvenle birlilikte 

kullan�lan di� er malzemelerdir. 

 

Yap�m tekni� i 

 Düven, belli ölçülere göre kesilmi�  birkaç tahtan�n yan yana gelmesiyle olu� an, kap� 

� ekline benzer tek parçal�k bir tar�m aletidir. Düvenin yere gelen k�sm�, ta� lar yerle� tirmek 

için oyulmu�  olup; bu oyuklara as�l biçme i� ini gören madeni ta� lar belli bir s�ra ile düzenli 

� ekilde yerle� tirilir. 

  

Nerede kullan�ld�� � 

 Düven, hasat zaman� biçilen ekinleri samandan ay�rmak için kullan�l�r. Hasat sonras� 

biçilmi�  olan saplar yere serilir, düven, ta� lar� alta gelecek � ekilde saplar�n üstüne konularak 

kay�� lar yard�m�yla at�n boynundaki hamuta ba� lan�r ve saplar�n üstünde, saman ile ekini 

ay�rana kadar gezdirilir. (F:13) 

 

Bu biçime esnas�nda, düvenin üstünde ya bir ki� i ayakta durur ya da üstüne a� �r bir 

kütle konur. Bu kütle at için daha hafif, öküzde daha a� �rd�r. Çünkü at öküze göre daha h�zl� 

olsa da daha az yük ta� �yabilir. Düvenin üstüne a� �rl�k konulmas�n�n sebebi ise, saman ile 

taneyi daha iyi ve daha temiz ay�rmas� içindir. Bu tar�m aletinin kullan�m zaman� hasat�n 

kald�r�lma sezonu olan a� ustos ve eylül aylar�d�r. 

 Düvenin ortaya ç�k��  tarihi kesin olarak bilinememekle birlikte, insanlar�n yerle� ik 

hayatla tan�� t�klar� ilk anlardan itibaren kullan�ld�� � bir gerçektir. Düven sözcü� ü etimolojik 

aç�dan “ dövmek “ fiilinden gelmektedir. Anadolu’nun pek çok yerle� im bölgesinde farkl� 

adlarla da kar� �m�za ç�kt�� � görülmektedir: döven, düven vs… 

                                                 
7 Hamut: Araba ko� umunda atlar�n boyunlar�na geçirilen a� aç veya üstüne me� in geçirilmi�  çember  ( TDK 
Sözlük, C.1,1998 )  
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 Düvenin alt k�sm�ndaki ta� lar Türkiye’de sadece Çorum’dan ç�kart�lmaktad�r. Bu 

ta� lara yan�c� olmalar� sebebiyle ‘çakmak ta� �’ da denilmektedir. (F:14) 

 Düvenin kullan�m� daha çok hayvan gücüne dayanmaktad�r. Daha önceki senelerde 

düveni çekmek için öküz kullan�l�rken, � imdilerde ise öküze göre daha süratli ve kullan�m� 

daha kolay olan at tercih edilmektedir. 

 Düven, hasat� ay�rma i� lemini tek ba� �na gerçekle� tiriyor olsa da, daha temiz olmas� 

için yaba, gözer gibi birtak�m yard�mc� aletler de kullan�lmaktad�r. 

 Günümüz tar�m�nda düven yerini daha çok biçer-döverlere b�rakm�� t�r. Fakat biçer-

döverlerin, düvenin yapt�� � i� i daha k�sa sürede bitirebilmesine kar� �l�k, ürünlerin karl�l�� � 

aç�s�ndan ( düvende tane kayb� yok denecek kadar azd�r ) pek çok k�rsal bölgede hala 

kullan�lmaktad�r. 
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F.13: Düvenin hasat sonras� biçilmi�  saplar üzerinde gezdirili� i   
 

 
 
F.14: Kaynak ki� i elinde düven ile birlikte 
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DÜVEN  ( ANKARA / GÜDÜL ) 

 

Derleyen: Melih Efeç�nar 

Derleme yeri ve tarihi: 19.12.2005 - Ankara / Güdül 

Kaynak ki� i: Zeliha Alt�ndal, 1939, Güdül / Ye� ilöz Köyü, evli, lise 

Mesle� i kimden ö� rendi� i: Anne ve babas�ndan 

Mesle� i kaç y�ld�r yapt�� �: 5 y�l 

Mesle� i kime ö� retti� i: Karde� ine 

 

Hammaddesi ve kullan�lan malzemeler 

 Düvenin yap�m�nda çam a� ac� tercih edilmektedir. Bunun yan� s�ra düveni çekecek 

hayvanlara ba� lanan hamut ve kay�� lar haz�r edilmelidir. Ayr�ca düvenin törpülenmesinde 

z�mpara da kullan�lmaktad�r. 

 

Yap�m tekni� i 

Düvenin yap�m�nda, çam a� ac�ndan elde edilmi�  sert odun parçalar�, geni� li � i 

ortalama 30–40 cm, uzunlu� u 1,5–2 metre olacak � ekilde iki parça halinde düz olarak 

kesildikten sonra, z�mparalan�r birbirine monte edilir. �kinci parças� alt tarafa gelecek � ekilde 

yerle� tirilir ve yüzeyine küçük küçük delikler aç�l�r.  O deliklere de çakmak ta� � denilen ta� lar 

çak�l�r.  Düven böylece kullan�m haz�r hale gelir. (F:15) 

 

Nerede kullan�ld�� � 

Düven, hasat esnas�nda toplanan ba� aklar� üründen ay�rmak için kullan�l�r. Ayr�ca bu 

ba� aklar� ( saplar� )  üzerinde gezinerek saman haline getirir. 

 

Düven, ucu öne do� ru kalk�k iki parçadan olu� an a� açtan yap�lma, alt� çakmak ta� lar� 

geçirilmi� , taneyi sap�ndan ay�rmaya yarayan, at ya da öküzlerle çekilen ve dönerek hasat 

i� leminin yap�lmas�n� sa� layan alettir. (F:16) 

Teknolojinin tar�mda daha egemen olmad�� � dönemlerde, ekinler zay�f ise el 

oraklar�yla yolunur, iyiyse t�rpanlarla biçilir, arkadan t�rm�kla toplan�r, annatla * kald�r�l�p en 

az iki� er s�ral� t�nazlar * yap�l�rd�. T�nazlar daha sonra ka� n� ya da at arabas� üzerine konan 

delice veya salla harman yerlerine götürülür, ard�ndan da düvenle sürülürdü. Üzerine a� �rl�k 

                                                 
* T�rpan 
* Dövülerek savrulmaya haz�rlanan ekin y�� �n� ( TDK Sözlük, C.2, 1998) 
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olsun diye ya biri biner, ya da a� �rl�k konulurdu. Ayr�ca düvenle iyice ö� ütülmü�  olan harman 

yerindeki ürün, önüne kaz�klar çak�larak uygun rüzgâr�n (yel) ç�kmas� için bekletilir, rüzgâr�n 

gelmesiyle de yabalarla savrularak, düvenle ba� aklardan tam olarak kopmam�� sa tekrar 

ayr�� t�r�lmaya tabi tutulurdu. (ekinin çeç hali)  

Ekin ba� aklar�, günümüzde ise patozla birbirinden ayr�� t�r�lmaktad�r. Patoza verilen 

ekinler bu� day, saman ve çöp olmak üzere ayr�l�r. 

Eskiden harman yeri muhabbetleri me� hur olmakla birlikte, her çiftçi harman�n�n 

ba� �nda yatar, geç vakitlere kadar ta�  ocaklar�nda demlenen çaylar içilir, maniler, türküler 

söylenilirdi. �� te Ye� ilöz Köyü’nde harman esnas�nda düven üzerine söylenen bir mani 

örne� i: 

 

K�z sen düven sürdün mü? 

O� lanlara güldün mü? 

Ali a� a geçiyor 

Geçerken sen gördün mü? 
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F.15:  Kullan�ma haz�r bir düven ve parçalar� 
 

 
 
F.16:  Ucu öne do� ru kalk�k iki parçadan olu� an a� açtan yap�lm��  düven örne� i   
 

 



 36 

DÜVEN ( SAL� HL �  / MAN� SA ) 

 

Derleyen: Serkan Köse 

Derleme yeri ve tarihi: Manisa / Salihli - 14.12.2005 

Kaynak ki� i: Ali Köse, 1929, Manisa / Gördes 

 

Hammaddesi ve kullan�lan malzemeler 

Düvenin hammaddesinde kullan�lan a� aç çam a� ac�d�r. Ayr�ca alt k�sm�nda aç�lan 

oyuklara çakmakta� lar� konulur.  

 

Yap�m tekni� i 

Düven yap�s� itibariyle 30–40 cm eninde,170–200 cm boyunda, çam a� ac�ndan iki 

tahtan�n birbirine geçmesiyle olu� mu� tur.  Bu tahtan�n alt k�sm�na ise sivri k�s�mlar� alt tarafa 

gelecek � ekilde çakmakta� lar� çak�l�r. (F:17) 

 

Nerede kullan�ld�� � 

 Düven, tohumlu bitkilerin saplar�n� saman haline getirip, tohumlar�ndan ay�rmaya 

yarayan bir tar�m aletidir. Düven sürmek, yaz aylar�nda, hasat zaman� ekinlerin orakla biçilip 

harman yerine y�� �ld�ktan sonra yap�lan bir i� tir. 

 

Düvenin ad� ‘döven, dö� en’ � eklinde ço� u yerlerde geçmekle birlikte, Manisa-

Salihli’nin çevre köylerinde ço� unlukla düven ad� kullan�lmaktad�r. Düven, at�n veya öküzün, 

nadiren de olsa, e� e� in veya mandan�n boynuna ba� lanm��  boyunduruk denen iplerle çekilir. 

Düven’in üzerine binen ki� i, onu yönlendirmek için hiçbir � ey yapmaz. Hayvanlar, harman 

yerinde daire � eklinde durmadan döner. Yaln�z hayvanlardan biri di� erinin arkas�nda kald�� � 

durumlarda düveni süren ki� i, övendere denilen ucuna çivi çak�lm��  çomakla hayvana dürter.  

Ayr�ca düvenin ön taraf� hafif kalk�kt�r. Bu kalk�kl�k ekinlerin toplanmamas� ve ekinlerin 

düvenin alt�nda ezilmesi içindir. Düvenin alt taraf�na çak�lan çakmakta� lar�, ekinlerin 

saplar�n�n ezilmesini, tanelerinin dökülmesini ve saplar�n� k�yarak saman haline getirmesini 

sa� lar. Düvenin esas i� lemini bu çakmakta� lar� görür. 
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F.17: �ki büyük tahtan�n birbirine geçmesi ile olu� turulmu�  düven 
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GEREMBEÇ ( AYDIN / BUHARKENT ) 

 

Derleyen: Meltem Da� delen 

Derleme yeri ve tarihi: Ayd�n / Buharkent - 2005 

Kaynak ki� i:  Ahmet Demir, 1926, ilkokul, evli 

Mesle� i kimden ö� rendi� i: Babas�ndan 

Mesle� i kaç y�ld�r yapt�� �: Çocuklu� undan beri 

 

Hammaddesi ve kullan�lan malzemeler 

 Gerembeç ad�ndan da anla� �laca� � gibi dallar� germek, insan�n yeti� emedi� i yüksek 

dallara yeti� mek için kullan�lan basit elle yap�labilen bir tar�m aletidir. Gürgen, dut, zeytin 

gibi a� açlar�n çengele benzeyen dallar�ndan yap�l�r. (F:18) 

 

Yap�m tekni� i 

Gerembecin yap�labilmesi için tek � art çengel � eklinde bir dal bulmakt�r. Gerembecin 

daha dayan�kl� olmas� ve dal�n�n as�l�rken k�r�lmamas� için, dal� tutan yerinin üst taraf� daha 

uzun b�rak�lmal�d�r. Gerembeç için dal kesildikten sonra iki, üç gün bekletilerek, kurutulup 

kullan�lmas� dayan�kl�l�� � aç�s�ndan önemlidir. 

 

Nerede kullan�ld�� � 

 Gerembeç insan�n yeti� emedi� i yüksek dallardaki her türlü mahsulü;  inciri, 

mandalinay�, portakal�, elmay�, zeytini toplamak içim kullan�l�r. 

 

 Yap�lan bir gerembeç rutubetten, sudan, ya� �� tan korunursa, tepesi de uzun kesilirse 

uzun y�llar kullan�labilir.  

 Gerembece farkl� yöreler de farkl� isimlerin verildi� i de olmaktad�r. Mesela Mersin’de 

ayn� alete çengel denilmektedir. 
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F.18: Çengel � eklinde daldan yap�lan gerembeç  
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HAPKAPAN / HARPKAPAN    ( ANKARA / AKYURT ) 

 

Derleyen: Gamze Y�ld�z 

Derleme yeri ve tarihi: Ankara / Akyurt – 19.12.2005 

Kaynak ki� i: Ahmet Y�ld�z, 1950, Ankara / Kalecik, çiftçi 

 

Hammaddesi ve kullan�lan malzemeler 

 Harpkapan�n yap�m�nda kavak ve sö� üt a� açlar�n�n dallar�ndan yararlan�lmaktad�r. 

Ayr�ca kesici olarak tahra ve keser, aray� açmak amac�yla iki tane küçük tahta parças� ve 

yar�lan a� ac� tutturmak için ise tel veya ip kullan�lmaktad�r. 

 

Yap�m tekni� i 

Aletin yap�m�nda ilk önce 3 metre boyunda bir kavak a� ac� dal� kullan�lmaya haz�r 

hale getirilir. Dal�n 30 cm.lik k�sm� keserle yar�l�p tahra yard�m�yla dört e� it parçaya ayr�l�r.     

(F:19) Daha sonra ayr�lan bu k�s�mlara s�k�� t�rma yöntemiyle iki parça halinde bulunan tahta 

parçalar� yerle� tirilir. Dal�n a� a� �lara kadar derin yar�lmas�n� önlemek amac�yla buras� telle 

s�k�� t�r�larak tutturulur. (F:20) Aletin a� z� adeta bir � emsiye gibi aç�l�r. �� te bu aç�lan k�sma, 

alet yava� ça çevrilmek suretiyle meyveler kolayl�kla toplanabilmektedir.  

 

Nerede kullan�ld�� � 

 Alet, yüksekte bulunan meyveleri rahatl�kla toplayabilmek ve toplarken de meyveleri 

zedelememek maksatl� kullan�l�r. (F:21) Çünkü toplama esnas�nda kazara çizilen bir meyve, 

daldaki di� er meyvelerinde çürümesine neden olmaktad�r. 
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 F.19: Ahmet Usta taraf�ndan Harpkapan yap�m�nda kullan�lacak dal, tahra yard�m�yla dört 
e� it parçaya ayr�l�r.  
                  

 
 
 F.20: Dal�n, derin bir � ekilde yar�lmas�n� önlemek amac�yla, aç�lan yar�k k�s�m telle 
s�k�� t�r�lmaktad�r.  
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F.21: Harpkapanla, a� açlar�n en üst dallar�ndaki meyvelere kolayl�kla ula� �labilinmektedir.        
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� NC� R SEPET�    ( AYDIN / BUHARKENT ) 

 

Derleyen: Gözde Ç�kr�ko� lu 

Derleme yeri ve tarihi: Ayd�n / Buharkent - 2005 

Kaynak ki� i: Ahmet Demir, 1939, Ayd�n / Buharkent, ilkokul  

Mesle� i kimden ö� rendi� i: Arkada� �ndan 

 

Hammaddesi ve kullan�lan malzemeler 

 �ncir sepetinin ana malzemesi ay�tt�r.  8  Fakat sadece ay�ttan de� il; ceviz ve sö� üt 

a� ac�ndan da yap�labilmektedir. (F:22) 

 

Yap�m tekni� i 

         Sepetin alt k�sm� örülürken ortas�ndan yar�lm��  dört ay�t yap�l�r. Ayr�ca dört tane daha 

k�sa ay�t kesilerek, ortas�ndan yar�lan ay�t�n içine yerle� tirilir. Belli incelikte yap�lan ay�tlar 

haz�rlanm��  olan di� er ay�t parças�n�n etraf�na örülür. Alta örülen ay�t�n herhangi bir say�s� 

yoktur. Büyüklük küçüklük yapan ki� iye ait oldu� u için, say� da yapan ki� iye ba� l�d�r. Sepetin 

kenarlar�n�n yap�lmas� için alt k�sm�n�n bo� luklar�na önceden haz�rlanan ay�tlar yerle� tirilir. 

Yerle� tirilen ay�tlar toplanarak altta kalan k�s�mlar�na takozla vurulur. Daha sonra ise 

kenarlar� örülmeye ba� lan�r. Örülme a� amas� bittikten sonra kenar�nda fazla olan ay�tlar ba�  

makas� ad� verilen makasla kesilir. Sepetin kenarlar� k�lavuz ad� verilen aletle aralan�r. 

Sepetin sap k�sm�n�n yap�lmas� için bu bo� luklara belli kal�nl�kta üç ay�t yerle� tirilir ve sap 

k�sm�n�n etraf�na ay�tlar dolan�r. Ancak bu ay�tlar dolanmadan önce di� le aç�l�r ve takozla 

düzle� tirilerek yumu� amas� sa� lan�r. Ancak bu � ekilde ay�tlar daha kolay dolan�r.  

 

Nerede kullan�ld�� � 

 �ncir sepeti, K�y� Ege’de incir d�� �nda, elma, amut, üzüm, mandalina, portakal hatta 

yumurta toplamada da kullan�lmaktad�r.  

Mahsuller toplan�rken bu sepet sayesinde, ezilmelerin de önüne geçilmi�  olur. Bu 

sepetlerin en büyü� üne kelte denmektedir. Tarlada toplanan kuru incir kovalarla toplanarak 

keltelerin içine dökülür ve araca yüklenir. 

 
                                                 
8 Ay�t: Mine çiçe� igillerden, Akdeniz çevresinde yeti� en, mavi, beyaz veya menek�e renginde çiçekler açan, 1–2 

metre boyunda bir a� açç�k, hay�t (Vitex agnus-castus)     (TDK Sözlük, C.1,1998) 

 



 44 

 
 
 F.22:  Ay�tlarla örülerek haz�rlanm��  bir incir sepeti 
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� YEF ( HALKA )    ( MU � LA / KIZILKAYA )   

 

Derleyen: Raziye �çtepe 

Derleme yeri ve tarihi: Mu� la / K�z�lkaya Köyü–2005 

Kaynak ki� i: Hasan �çtepe, 1929, K�z�lkaya Köyü, evli, çiftçi,  

Mesle� i kimden ö� rendi� i: Babas�ndan 

Mesle� i kaç y�ld�r yapt�� �: 50–55 y�l 

 

Hammaddesi ve kullan�lan malzemeler 

�yef (halka) sa� laml�l�� � aç�s�ndan ç�tl�k a� ac�ndan yap�l�r. Ayr�ca iyefin yap�l�� � 

esnas�nda testere, çak� ve çivi de kullan�lmaktad�r. 

 

Yap�m tekni� i 

            Aletin yap�l�� � çok zor de� ildir. Öncelikle aletin kullan�laca� � alana uygun a� açtan dal 

seçilir. �yef ( halka ) e� er a� �r i� lerde kullan�lacaksa, yap�m�nda kullan�lacak dal�nda kal�n 

seçilmesine özen gösterilir. Dal seçildikten sonra testere ile a� ac�ndan kesilir ve her iki ucu 

yine testere ile düzeltilir. Bir ate�  yak�larak seçilen ç�tl�k dal� ate� in üzerine konulur. Dal�n 

çok fazla yanmas�na izin verilmeden sadece kabu� un daldan ayr�lmas� ve dal�n esnemesi için 

ate� te döndürülür. � ayet dal çok fazla ate� te kal�rsa, bükülmek için k�vr�ld�� �nda dal�n 

çatlay�p k�r�ld�� � görülecektir.(F:23) 

             Dal ate� te döndürüldükten sonra istenilen esnekli� e ula� �nca ate� ten çekilir ve 

so� umas�na izin verilmeden ayak ve el yard�m�yla bükülüp, her iki ucu bir ip yard�m�yla 

ba� lan�larak biraz so� umaya b�rak�l�r. (F:24)  Daha sonra dal�n iki ucu üst üste getirilir, çivi 

çak�larak sabitlenir ve ip çözülür. (F:25) �yefin üzerindeki kabuklar çak� yard�m�yla soyularak 

temizlenir. (F:26) Testere ile de fazlal�k olan dal�n uçlar� kesilir. Böylece iyef kullan�ma haz�r 

hale gelir. (F:27) 

              

Nerede kullan�ld�� � 

              �yef ço� unlukla sap çekmek ve odun ta� �mak için kullan�l�r. Ayr�ca odun ve sap 

ta� �rken “ kolan” ad� verilen elde dokuma, koyun yününden yap�lan iple beraber kullan�l�r. 

�yef, ayn� zamanda çift sürmede öküzlerin çekti� i karasabana tak�larak boyunduruk 

ad�n� al�r. Boyunduruk için genellikle kullan�lan dallar ç�tl�k a� ac�n�n kal�n � ahlar�ndan elde 

edilir. 
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 Ate� te k�zd�r�lan bir � i� le delinen iyefin üzerine çe� itli süslemeler yap�l�r, desenler 

çizilir. E� er genç k�zlar bunu da� dan odun çekmek ve tarladan sap ta� �mak için 

kullanacaklarsa, iyefle kullan�lan kolan da iyef kadar süslü olur ve kolan renkli iplerle 

dokunur. 

               �yef sözlü kültürümüzdeki yerini de alm�� t�r. Köyde zay�f olan ki� ilere “iyef gibi 

olmu� sun ” denilir. Köy yerinde yaramazl�k yapan çocuklar� büyükler “seni kolanla 

bacaklar�ndan asar�m” � eklinde korkuturlar. 

 

          

 

 

 
 
F.23: �yefin kabu� unun dal�ndan ayr�lmas� için ate� te kaynak ki� i taraf�ndan döndürülmesi. 



 47 

 
 
F.24: �yefin ate� ten al�nd�ktan sonra so� umas�na izin verilmeden bükülmesi  
 
 

 
 
F.25: �yef yap�lacak dal�n iki ucunun üst üste getirilip, çivi çak�larak sabitlenmesi 
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F.26: �yefin üzerindeki kabuklar�n çak� yard�m�yla temizlenmesi  
 
 
 

 
 
F.27: Testere ile iyef dal�n�n fazlal�k olan k�s�mlar� kesilmesi  
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KAZMA ( HATAY / � SKENDERUN ) 

 

Derleyen: Nesrin S�vac� 

Derleme yeri ve tarihi: �skenderun / Hatay – 19.12.2005 

Kaynak ki� i 1. Mehmet Aslan (Gurt Mehmet), Hatay/�skenderun/Arpaderesi Köyü, ilkokul, 

evli, çiftçi 

Kaynak ki� i 2. Hüseyin Polat, 1966, Hatay / �skenderun, ortaokul, bekâr, demirci 

Mesle� i kimden ö� rendi� i: Babas�ndan 

Mesle� i kaç y�ld�r yapt�� �: 20 

 

Hammaddesi ve kullan�lan malzemeler 

 Kazman�n ham maddesi çeliktir. Ayr�ca hurda durumuna gelmi�  olan kamyon 

makaslar� ve araba makaslar� kazman�n yap�m�nda kullan�lmaktad�r.  Bu maddeler yass� ve 

kolay � ekil ald�� � için tercih edilmektedir. Kazman�n sap�, a� aç kesmek için kullan�lan balta 

sap�na benzemekte ve a� açtan yap�lmaktad�r. 

 

Yap�m tekni� i 

 Kazman�n hammaddesi olan çelik ilk olarak ocakta k�zg�n ate� e sürülür. Daha sonra 

demir bir tezgâh�n üzerinde -bir taraftan da su vererek - dövülür, e� elenir ve göz yeri aç�larak 

a� �z k�sm� yap�lmaktad�r. (F:28) Kaynak makinesi ile son � ekli verilmeye çal�� �ld�ktan sonra, 

1–2 saatlik so� uma süreci ile kazma kullan�ma haz�r hale gelmektedir. (F:29) Kazman�n 

demir olan uç k�sm� ortalama 25–26 cm. olmal�d�r. Eskiden ocak kayna� �nda yap�l�rken � u 

anda elektrikli elektrotla kaynat�lmaktad�r. 

 

Nerede kullan�ld�� � 

 Kazma, köylerde a� aç diplerinin hava almas�n� sa� lamakta, toprak suland�� �nda suyun 

birikmesini önlemekte, sebzeleri kazmada, portakal, zeytin, ba�  ve kök ç�karmada 

kullan�lmaktad�r. Da� c�lar�n da� a t�rmanmada kazmaya ihtiyaç duyduklar� da bilinmektedir. 

 

Dikkatli kullan�lmas� durumunda 10–15 y�l dayanma süresi vard�r. Yaz�n s�caktan, 

k�� �n ise so� uktan korunmal�d�r 

Kazma sözlü kültürümüzün, -özellikle de türkülerimizin- hemen hemen her sahas�nda 

kendisine yer bulmu� tur. �� te bunlardan türküler içersinde geçenlere birkaç örnek: 
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Kazmas� yok küre� i yok 

Ustas� var ç�ra� � yok 

Gök kubbenin dire� i yok 

Muallâkta bina çatm��  

 

                                     Â� �k Veysel 

Vur çapay� çapay�  

Vur kazmay� kazmay�      

K�z ba� �na ba� lam��   

Oyal� da ipek yazmay� 

 

             Selahattin Sar�kaya-Adana 

 

P�nara Vurdum Kazmay� (Gülüm Amman)  

Güzeller Sever Gezmeyi  

(Amman) Çirkinler Ba� lar Yazmay� 

 

            Emel Akçay-Muzaffer Sar�sözen - Hatay/Antakya 
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                              F.28: Ocakta �s�t�lan çeli� in örs üzerinde dövülmesi i� lemi  
 

                               
 
                 F.29: Kazman�n demir k�sm�na so� umaya b�rak�lmadan önce kaynak yap�lmas�                   
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NACAK ( GAZ � ANTEP ) 

 

Derleyen: Yavuz Ertürk 

Derleme yeri ve tarihi: Gaziantep -19.12.2005 

Kaynak ki� i: Mehmet Zekeriya M�hc�o� lu, 1950, Gaziantep, evli, demirci ustas� 

Mesle� i kimden ö� rendi� i: Babas�ndan 

Mesle� i kaç y�ld�r yapt�� �: 40 

Mesle� i kime ö� retti� i: 10 ç�rak yeti� tirmi�  

 

Hammaddesi ve kullan�lan malzemeler 

 Naca� �n hammaddesi çeliktir. Çeli� in a� �rl� � � 600 gr, sap�n ise 120–510 gr aras� 

de� i� mektedir. 

 

Yap�m tekni� i 

 Nacak, boyuna, ölçüsüne göre kesilir ve oca� a konulur, çelik ocakta iyice �s�nd�ktan 

sonra, demir bir ma� a yard�m�yla � ekillendirilmek üzere demir tezgâha getirilir. Usta, bir 

taraftan ma� a ile çeli� i tutarken, ba� ka bir usta da elindeki büyük çekiçle a� �r� �s�nm��  olan 

naca� �n çeli� ine vurmaya ba� lar. (F:30) Bu i� lem nacak son � eklini al�ncaya de� in sürer. Bu 

esnada usta, elindeki ucu sivri ba� ka aletle de çeli� i � ekillendirmeye devam eder.  

 

Nerede kullan�ld�� � 

 Nacak daha çok bahar aylar�nda ba� -bahçe i� lerinde dallar�n, otlar�n budanmas� 

esnas�nda kullan�l�r. 

 

Lügatlerde “ k�sa balta” anlam�na gelen ‘Nacak’� baltadan ay�ran sap� de� ildir. Nacak 

inceden ba� lar oval bir çizgi çizerek iner ve keskin yeri yukar� bakan bir hilal gibidir; baltan�n 

ise keskin taraf� düzdür. (F:31) 

 Anonim edebiyat�m�za da konu olan nacak; 

“ Oldu olacak, k�r�ld� nacak ” deyimiyle halk dilinde ‘her � ey oldu bitti, i�  i� ten geçti’ 

anlam�n� yüklenmi� tir. Ayr�ca nacak bir k�na gecesi manisinde � u � ekilde geçmektedir: 

    

             “ E� er gelinim iyi olursan 

                     �� te dip bacak 

                     Kötü olursan gelinim 
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                     Baltaynan nacak” 

 

     Halk aras�nda rüyada nacak görülmesi, rüyay� gören ki� inin art�k geçim s�k�nt�s� 

çekmeyece� ine yorumlan�r. Rüyada nacak ile odun kesmek, sa� l�k durumunun 

bozulabilece� ine i� aret eder. 
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F.30: Derlemeci ve kaynak ki� i ile birlikte, ocakta �s�t�lm��  çeli� e çekiçle vurulmas�  
 
 

 
 

   F.31: Son � ekli verilerek so� umaya b�rak�lan nacaklar   
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ORAK ( BURSA / KELE �  / GELEM � Ç KÖYÜ ) 

 

Derleyen: Cihan Erden 

Derleme yeri ve tarihi: Bursa / Kele�  / Gelemiç Köyü,  2005 

Kaynak ki� i: Osman Turhan, 1942 - Gelemiç, evli, ilkokul 

Mesle� i kimden ö� rendi� i: babas�ndan 

Mesle� i kaç y�ld�r yapt�� �: 50 

 

Hammaddesi ve kullan�lan malzemeler 

Ora� �n metal k�sm�n�n hammaddesi çelik olup, sap k�sm�nda ise ço� unlukla ah� ap 

kullan�lmaktad�r. 

 

Yap�m tekni� i 

Orak, yap�m� zor olan bir tar�m gerecidir. �lk olarak demirci ustas� ate� i yakar ve 

kömürlerin aras�na 50–60 cm’lik ora� �n uç k�sm� olan metal parças�n� koyar ve ate� i 

körüklemeye ba� lar. Usta, metal iyice k�zard�� � anda onu ate� ten çeker ve örsün üzerine 

koyar. Bir elinde ma� a ile metali tutarken, di� er eliyle de çekicine sar�l�r. Kalfas� ile birlikte 

s�rayla metali örsün üzerinde dövmeye ba� larlar. Bu i� lem ora� �n yüzü olacak k�sm�n iyice 

incelmesine kadar sürer. Bu arada metal so� udu� u için tekrar ate� e konulur. Ora� � ikinci kez 

ate� ten çeken usta bu sefer ora� �n esas � eklini vermeye ba� lar. Önce metali yar�m daire 

biçimine getirir. Daha sonra sap tak�lacak k�sma son görünümünü kazand�r�r. Usta, ard�ndan 

art�k metali suya verir, yani kor halinde iken suya bast�r�r. Bundan maksat ora� �n 

dayanakl�l�� �n�, sertli� ini belirlemek içindir. En son a� amada ise art�k orak çarka verilir, 

üzerindeki çekiç izleri giderilir ve ora� �n yüz k�sm� inceltilerek keskinle� tirilir. Sap k�sm� da 

tak�ld�ktan sonra orak kullan�ma haz�rd�r. 

 

Nerede kullan�ld�� � 

Orak, - ard� s�ra gelen t�rpan ile birlikte- daha çok tar�m�n teknoloji ile tan�� mad�� � 

eski zamanlarda arpa, bu� day, çavdar vb tah�l ürünlerini biçmede ve toplamada kullan�lm�� t�r. 

Günümüzde ise ba� , bahçe i� lerinde tercih edilmektedir.  

 

T�rpan, her ne kadar orakla dört be�  ki� inin yapabildi� i i � i tek ba� �na yapabiliyorsa da; 

t�rpanla ekin biçen birinin arkas�nda bir de toplay�c� olmas�n�n gereklili� i, ora� �n ise bu 

toplama i� ini, biçme ile birlikte yapabilmesi ço� u yerle� im yerinde hala ora� �n kullan�lmas�na 
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sebep olmaktad�r 

Tam olarak kullan�ma haz�r olan orak iki parçadan olu� maktad�r. Bunlardan ilki biçme 

eylemini yapan metal k�s�m, di� eri ise biçme eylemini gerçekle� tirebilmek için tuttu� umuz 

ah� ap k�s�m, yani ora� �n sap�d�r. 

Orakla ekin biçilece� i zaman sol elin orta ve i� aret parmaklar�na ellik tak�l�r. Orak da 

sa�  ele al�n�r. Sol elimizdeki elliklerle tuttu� umuz ekini, orakla mümkün mertebe yere yak�n 

bir � ekilde biçeriz ve sol elimizde ekin birikti� i zaman ekini yere, ba� c�� �n üzerine koyar�z. 

Orak köreldi� i zaman bile�  denilen ta� la orak törpülenerek keskinle� tirilir. 

Ora� �n malzemelerinin niteli� i de i� levini yerine getirebilmesinde önemli rol oynar. 

Demiri esnek olan orak yumu� ak oldu� u için daha kolay körelirken, demiri sert olan orak ise 

daha zor körelir. 
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ORAK ( ANTALYA / SER � K ) 

 

Derleyen: Mete �sa Karaçor 

Derleme yeri ve tarihi: Antalya / Serik - 19.12.2005  

Kaynak ki� i 1:  Mehmet …, 1947- Serik, demirci ustas� 

Mesle� i kimden ö� rendi� i: Dedesinden 

Mesle� i kaç y�ld�r yapt�� �: 35 

Kaynak ki� i 2:  Nahit Karaçor 

 

Hammaddesi ve kullan�lan malzemeler 

Ora� �n hammaddesi çeliktir. Yap�m�nda ayr�ca k�zg�n bir ate�  ve törpüye ihtiyaç 

vard�r. 

 

Yap�m tekni� i 

Orak, demirin ham � eklinde iken ocakta �s�t�l�r ve örste � ekle sokulur. So� umas� ile 

birlikte de su verilip sertle� tirilir. En son olarak e� e ile keskinle� tirilerek kullan�ma haz�r hale 

getirilir. 

 

Nerede kullan�ld�� � 

Otsu bitkileri, özellikle de ekin ve türlerini biçmede kullan�lan orak,  daha çok köy 

yerinde ba�  bahçe i� lerinde tercih edilir. Daha büyük otlar�, tarlada ekin ba� aklar�n� yolmada 

ise, ora� �n geli� mi�  � ekli olan, uzun sapl�, a� z� oraktan daha geni�  ve kesme aç�s� daha fazla 

olan “T�rpan” kullan�lmaktad�r. 

 

Orak, yar�m çember biçiminde, yass�, ensiz ve keskin bir madeni k�s�mla buna ba� l� 

bir saptan meydana gelir.  A� z� keskin olmakla birlikte, ömrü on be�  yirmi sene gitmektedir. 

Eski Türklerde biçmek anlam�na gelen “Ormak” veya “Oramak” fiillerinden türeyen 

“Or+gak” zamanla “Orak” � eklini alm�� t�r. Bu da ora� �n geçmi� inin çok eskilere dayand�� �n� 

göstermektedir. 

Ora� �n yo� un olarak kullan�ld�� � hasat mevsimine halk aras�nda “Orak Mevsimi” de 

denmektedir. Ora� �n köylünün gözünde bamba� ka bir yeri vard�r. Çünkü o senenin hasat� 

onun a� z�ndan geçmi� tir. Her ne kadar teknoloji ile kullan�m alan� darald�ysa da ‘makine 

i� lemez’ diye tabir edilen ekim alanlar�nda ve bahçe i� lerinde hala ço� u yerde 

kullan�lmaktad�r 
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ORAK  ( AYDIN / BOZDA � AN / YAZIKENT ) 

 

Derleyen: Mehmet Kösemek 

Derleme yeri ve tarihi: Ayd�n / Bozda� an / Yaz�kent -19.12.2005 

Kaynak ki� i:  Ekrem Kösem, 1961, evli 

Mesle� i kimden ö� rendi� i: Ustas� Necdet Akdemir’den 

Mesle� i kaç y�ld�r yapt�� �: 14 ya� �ndan beri 

Mesle� i kime ö� retti� i: O� luna 

 

Hammaddesi ve kullan�lan malzemeler 

 Ora� �n hammaddesi çeliktir. Yap�m�nda kullan�lan aletler ise örs, çekiç ve törpüdür. 

 

Yap�m tekni� i 

Orak, sadece demircilere has bir ocakta haz�rlan�r. Çelik demir haz�rlanan oca� a at�l�p 

�s�t�l�r. K�vam�na geldi� inde çekiçle, örs üzerinde � ekil verilir. (F:32) Tekrar oca� a at�l�p 

ikinci seferde keskin yeri, yani a� z� ayarlan�r. Daha sonra so� umas� için su olmayan bir yere 

b�rak�l�p so� utulur. Eye ( demir törpü ) ile a� z� iyice keskinle� tirilir. Son a� amada ise a� z�na 

sabun sürülerek temiz bir suya bat�r�l�p ç�kar�ld�ktan sonra, iklim � artlar�na göre mavi, 

k�rm�z�, sar� su verilir. Tekrar a� z� parlat�l�p hizmete haz�r hale getirilir. Bu sulardan mavisi 

yumu� ak sudur, k�� �n kullan�l�r. K�rm�z�s� biraz serttir, ilkbaharda veya yaz�n ya�  ot veya ya�  

a� aç kesmede kullan�labilir. Sar�s� ise çok serttir, çelik yumu� aksa sertle� tirmeye yarar. 

 

Nerede kullan�ld�� � 

Orak ekin biçmenin yan� s�ra, yabanc� otlarla mücadelede, a� aç kesiminde ve sobal�k 

odun yapma gibi yerlerde kullan�l�r. (F:33)  Oraktan arazinin daha engebeli ve küçük oldu� u 

yerlerde yararlan�l�r. 

 

Orak i� levlerine göre çe� itlilik arz etmektedir. Mesela ekin biçmede kullan�lan orak, 

geni�  a� �zl�, kullanan� çabuk yormamas� için hafif, sap� tahta olur. Fakat tarla kenarlar�ndaki 

yabanc� otlarla mücadelede kullan�lan orman ora� � ince, hafif ve boyu uzundur. Hafif olmas� 

kullanan� yormamas�; boyunun uzun olmas� ise kullanan�n elini dikenlerden korumak içindir. 

Odun yapmada kullan�lan orak ise, çabuk gevilmesin diye kal�n ve a� �r olur. Suyunun yararl� 

oldu� u bilinen kekik adl� bitkiyi biçmede de yine orak kullan�l�r. Ad� da bundan dolay� kekik 

ora� �d�r. 
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            Orak, yaz�l� ve sözlü kültürümüz içinde de zaman zaman yer alm�� t�r. Mesela Giresun 

yöresine ait bir türkü bunun en iyi örneklerindendir: 

 

EK�N B�ÇME HAVASI 

 

Elimde ç�ng�l *orak 

       Gelin tarlan ne �rak 

Yar size gelece� im 

Kap�y� aç�k b�rak 

… 

Al eline bir orak 

Gelin ö� rene durak 

Böyle sevda olur mu? 

Bugün aram�z �rak 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
                                                 
* Ufak, seyrek 
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F.32:  Ora� �n hammaddesi olan çelik �s�t�ld�ktan sonra, çekiçle örs üzerinde � ekillendirilmesi.          
 
 

 
 
F.33:  Ora� �n a� aç kesiminde ve sobal�k odun yapma gibi yerlerde kullan�lmas�.  
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ORAK  ( M � LAS / MU� LA ) 

 

Derleyen: U� ur Erol                                                                                                                            

Derleme yeri ve tarihi: Mu� la / Milas 

Kaynak ki� i:  Üzeyir Salt�k, 1960, Milas, evli, demirci 

Mesle� i kimden ö� rendi� i: Demirci Sad�k Kat�rc�o� lu 

Mesle� i kaç y�ld�r yapt�� �: 1973’ten beri 

Mesle� i kime ö� retti� i: 3 adet ç�ra� �na 

 

Hammaddesi ve kullan�lan malzemeler 

Ora� �n hammaddesi çeliktir. 

 

Yap�m tekni� i 

Ora� �n hammaddesi olan çelik öncelikle ocakta �s�t�l�p, örste çekiçle vurmak suretiyle 

� ekle sokularak, so� umaya b�rak�l�r. So� utma i� leminin ard�ndan su verilerek sertle� tirilir. 

Son a� amada ise e� e ile keskinle� tirilerek kullan�ma haz�r hale getirilir. 

 

Nerede kullan�ld�� � 

Otsu bitkileri ve ekin üzerindeki saplar� biçmede kullan�lan orak,  daha çok köy 

yerinde ba�  bahçe i� lerinde tercih edilir. Arpa ve bu� day, arazinin düz olan kesimlerinde 

biçerdöver; engebeli ve sarp arazilerde ise orak ve t�rpan ile biçilir. 

 

Orak genellikle hasat mevsiminde yani sonbahar aylar�nda kullan�ld�� � için 

Türkiye’nin baz� yörelerinde bu sonbahar aylar� “ orak ay� “ olarak da isimlendirilmi� tir. 

 Ekin biçme ayr� bir kültür oldu� undan birçok gelene� i de beraberinde getirir. Ekin 

biçme mevsiminde ak� amdan oraklar, ellikler ( Bu� day biçerken ele tak�lan tahtadan ve 

kay�� tan yap�lan eldiven) haz�rlan�r, çakmaklar ç�kar�l�r. Sabahleyin “Besmele”yle yataktan 

kalk�l�r, oraklar “ kösüre” denilen bir çe� it iye ile iyelenir. Gerekli tüm haz�rl�klar yap�ld�ktan 

sonra tarlan�n yolu tutulur. Tarlan�n ba� �na var�l�nca ellikler tak�l�r, oraklar ele al�n�r ve ekin 

biçmeye ba� lan�r. Biçilen bu� daylar deste deste dizilir. Z�lg�t çekilerek çal�� anlar co� turulur. 

Ara s�ra eller kula� a götürülerek türküler ça� �r�l�r: 

 

Elimde ellik orak 

Haydin tarlaya varak 
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Tarlaya varmaz isek 

Sen o zaman i� e bak 

 

Ora� �mla elli� im 

Ekin biçmek bildi� im              

Yârimi almak için 

Yar�� t�r bu girdi� im 

 

Ekin biçer söylerim 

Ora� �m söyler dinlerim 

Bu ekni bitirmezsem 

Günler geçer inlerim. 

 
 

Ekinin biçimi s�ras�nda söylenen türkülerle birlikte biçicilerin gayretini artt�rmak için 

“gevi� e gitme” diye bir yöntemde uygulanmaktad�r. Gevi� e gitme: iki veya daha çok yan yana 

durarak, sa� a sola yaylanmak suretiyle ileriye hamle yaparak ekin biçmeye denir. Biçim 

s�ras�nda oraklar ve ellikler ayn� sesi ç�kar�r. Gevi� e gitme esnas�nda türküler, maniler 

söylemek bir gelenektir 
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PAMUK ÇAPASI   ( AYDIN / NAZ � LL �  ) 

 

Derleyen: Bilgen Bilgeno� lu 

Derleme yeri ve tarihi: 06.10.2005 – Ayd�n / Nazilli 

Kaynak ki� i:  Arif Topuçar, 1939, Denizli / Tavas, ilkokul, evli, çiftçi 

 

Hammaddesi ve kullan�lan malzemeler 

Pamuk çapas�n�n yap�m�nda demir, kaynak ve s�k�� t�rmak için ta�  kullan�l�r. Sap 

k�sm�n�n yap�m�nda ise a� ac�n türü önemli olmamakla birlikte, sa� lam olmas� tercih 

edilmektedir.  

 

Yap�m tekni� i 

Pamuk çapas�n�n yap�m�nda öncelikle sap k�sm�n� olu� turan a� aç gövdesi, sa� lam bir 

a� açtan kesilerek boyu ayarlan�r. Daha sonra kullan�m kolayl�� � sa� lamas� için sap k�sm� a� aç 

törpüsü ve çak� ile temizlenir. (F:34)  Bu sapa tak�lacak olan demir ucun bo� az darl�� �yla, 

sap�n ba�  k�sm� ayn� ölçülerde törpülenmelidir. Bu i� lemin büyük bir dikkatle yap�lmas� 

gerekmektedir. Çünkü e� er demir uç ve sap birbirini iyi tutmazsa kullan�m s�ras�nda 

sakatlanmalara neden olabilmektedir. Daha önceleri çapan�n uç k�sm� tahtadan yap�lmaktayd�. 

Ancak sanayinin geli� mesi, demirin daha sa� lam ve uzun y�llar kullan�lmas�ndan dolay�, 

yap�m a� amas�nda gün geçtikçe demirin tercih edilmeye ba� land�� � görülmü� tür. (F:35) 

 

Nerede kullan�ld�� � 

Pamuk çapas� daha çok pamuk tarlalar�nda kullan�lmaktad�r. �ki di� li pamuk çapas� ile 

pamuk ekilmeden önce, tarlada tohumlar�n�n konulaca� � yerler aç�l�r. Bu aç�lan çukurlara 

tohumlar ekildikten sonra pamuk ilk filizlerini verinceye kadar çapalama i� lemi yap�lmaz. 

Daha sonra pamuk ilk filizlerini gün �� �� �na ç�kar�nca, pamu� un topra� �n�n tazelenmesi ve 

kökünün hava almas� için ikinci çapalama i� lemi yap�l�r ve pamuk tekrar yeti� meye b�rak�l�r. 

Pamuk boy verdikten ve meyvesini kozas�na koyduktan sonra, pamu� un etraf�nda yeti� en 

yabani ve zararl� otlar pamuk çapas� ile temizlenir. 

Çapa ve pamuk çapas�, insanl�� �n toplay�c�l�k ve göçebe hayattan yerle� ik hayata 

geçtiklerinden beri kullan�lmaktad�r. Ege yöresinde de pamuk çapas� ve piyan (meyankökü) 

çapas� hala ço� u bölgede aktif olarak kullan�lmaktad�r. Çapa kullan�m alan�na göre birçok 

� ekle sahip olmu�  ve pamuk çapas�, so� an çapas�, piyan çapas�, ot temizleme çapas� olmak 

üzere çe� itli adlar alm�� t�r. 
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F.34: Pamuk çapas�n�n sap k�sm�n�n a� aç törpüsü veya çak� ile temizlenmesi  
 
 
 

 
 
F.35: Uç k�s�mlar� farkl� � ekillerde haz�rlanm��  pamuk çapalar� 
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PULLUK  ( KASTAMONU / MERKEZ ) 

 

Derleyen: Zehra Sungur 

Derleme yeri ve tarihi: Kastamonu / Kurusaray Köyü - 2005  

Kaynak ki� i: Adem Y�lmaz, 1978 Kastamonu / Kurusaray Köyü, evli, çiftçi 

Mesle� i kimden ö� rendi� i: Babas�ndan 

Mesle� i kaç y�ld�r yapt�� �: 12 

 

Hammaddesi ve kullan�lan malzemeler 

Pulluk yap� itibariyle sa� lam malzemelerden yap�lmal�d�r. Bilhassa ön ask mili ve 

i� leyici parçalardan uç demiri ve kulak, sertle� tirilmi �  çelikten olmal�d�r.  

 

Yap�m tekni� i 

Pulluklar�n kulaklar� 9–10–11–12–14-inç geni� li � inde yap�lmakta; bacaklar� s�cak 

dövme ve k�v�rma i� lemine tabi tutulmaktad�r. Bundan dolay� da pulluk � asileri çok uzun 

ömürlü olur.  

 

Nerede kullan�ld�� � 

 Toprak i� lemekte kullan�lan en yayg�n alet pulluktur. Pullu� un görevi topra� � 

parçalamak, topra� � çevirerek devirmek, topra� � gev� etmek ve topraktaki yabanc� otlar� 

topra� a gömmektir. 

 

Ülkemizde topra� �n i� lenmesinde yayg�n olarak pulluk kullan�l�r. Pullular�nda çe� itleri 

vard�r. Bunlardan biri ask�l� pulluktur. Ask�l� pullu� unda 

·  Kulakl�kl� Pulluk 

·  Döner Kulakl� Pulluk 

·  Diskli Pulluk                                olmak üzere üç çe� idi vard�r. ( F: 36–37  ) 

Kulakl�kl� pulluk, ask�l� pulluk içerisinde en çok kullan�land�r. Gövde ve soklar�n�n say�s� 

bir ile yirmi aras�nda de� i� ir. Kulakl� pullu� un esas parçalar�, ba� lama kafas�, çat�, çapraz 

mil, muylular, gövde ve uç demiridir. Ön gövdecik, kö� e kesen, gübre gömücü, ta�  

sigortas�, kulak uzant�s� ise yard�mc� parçalar� olu� turur. 

Pulluktaki ölçülerde, pulluk parçalar�ndan uç demirinin ba� lanmas� çok önemlidir. Bu 

ba� lant�da iki pay vard�r. 
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1. Alt kavrama pay� 

2. Yan kavrama pay� 

 

Düz bir yerde uç demirinin ucu ile taban demirinin aras�ndaki bo� luk alt kavrama 

pay�d�r. Alt kavrama pay� az oldu� unda pulluk topra� a batmaz. Çok oldu� u zaman ise pulluk 

topra� a dalmaya çal�� �r, derinlik ayar� güçle� ir ve traktör zorlan�r. Yan kavrama pay� ise, 

pulluk gövdesi yan olarak düz bir yere kondu� unda uç demiri ucunun taban demirlerinden 

i� lenmemi�  tarafa do� ru biraz ç�k�nt�l� ba� land�� � bölümdür. Bu bölüm pullu� a yön verir ve 

dengeli çal�� mas�n� sa� lar. Yan kavrama az oldu� u zaman ise pulluk sürülmü�  tarafa do� ru 

kaçar. Çok oldu� unda da i� lenmemi�  tarafa do� ru kaçar. 

Pullukta dikkat edilecek özellikler, ba� lant� yerlerinde bo� luk olmamal�, boyu k�sa 

olmal�, çapraz mil ve muylular ayarlanabilmeli. Büyük ve çekilebilir pulluklarda son gövde de 

destek tekeri bulunmal�d�r. Pulluklar�n tüm ölçüleri standart olmal�d�r. 

Pullu� un di� er bir çe� idi döner kulakl� pulluktur. Döner kulakl� pulluk ise ayn� 

çizgiden gidip gelerek düz bir sürüm yapar. 

Diskli pullukta di� er bir pulluk çe� ididir. Toprakta dönerek çal�� t�� � için engellere 

tak�lmaz. Kesme i� levini diskin çevresi yapar, disk dönerken kendi kendine bilenir, Kulakl� 

pulluk gibi iyi bir kapama ve devirme yapamaz. Topra� � � erit halinde b�rakt�� � için, içindeki 

a� �r ve ya�  topraklar� parçalamaz. Kendi kendine topra� a batt�� � için derinlik art�rmak için 

üzerine a� �rl�k ba� lan�r. 

Pulluklarda bak�m normaldir. Pulluklar aç�kta güne�  alt�nda veya kapal� nemli yerlere 

konulmamal�. Bir tahta veya takoz üzerine konulmal�, kullan�ld�� � dönemler d�� �nda uç 

demiri, kulak, taban demiri ve aks ba� lar� paslanmaya kar� � muhakkak greslenmelidir. Uç 

demiri ile ökçe demiri a� �nm�� sa yenileriyle de� i� tirilmelidir. Gev� emi�  c�vatalar, yayl� 

rondela konarak s�k�lmal� ve e� ilmi �  çat� aralar� do� rultulmal�d�r. 

Pulluklar traktöre uygun olmal�, yani traktörün beygir gücüne göre pulluk 2-3 veya 4 

soklu olmal�d�r. Böylece traktör pullu� u rahatl�kla çekebilmelidir.  

Pullu� un üst ba� lant�s�nda 2-5 delik olmal�d�r. Tek delik pulluklar� traktörün hidroli� i 

iyi kumanda edemez. Bundan dolay� düzgün ve e� it derinlikte sürüm yap�lmaz. 

Pullukta i� leyici gövde yani kulak � ekli çal�� aca� � topra� �n yap�s�na, cinsine, yap�lan 

ziraat çe� idine uygun olmal�d�r. En az�ndan çevrede imal edilen ve çevre � artlar�na göre 

uygun olan� tecrübe ile tespit edilmi�  olmal�d�r. Pullu� un bir gövdedeki iç geni� li � i, traktörün 

arka tekerlek taban geni� li � ine uygun olmal�d�r. 
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Kulakl� pulluklarda yap�lan sürümlere tahtavari sürüm denilmektedir. Bu sürüm 

� eklinde ise iki de� i� ik yöntem uygulan�r. Biri aç�k çizi sürümü, di� eri ise bal�ks�rt� 

sürümüdür. 

Aç�k çizi yönteminde ilk çizi parselin kenar�ndan aç�larak parsel ba� lar�nda daima sola 

dönülürse sonunda parselin ortas�nda kanal biçiminde aç�k bir çizi kal�r. 

Bal�k s�rt� sürümünde ise ilk çizgi tarlan�n ortas�ndan aç�l�r ve parsel ba� lar�nda hep 

sa� a dönülerek sürüme devam edilir. Sürüm bitti� inde parselin ortas�ndaki ilk iki toprak 

� eridinin üst üste binmesinden dolay� bal�k s�rt� biçiminde boydan boya bir tümsek meydana 

gelir. 

Toprak i� lemenin amac� ise; 

1. Tohum yata� �n� haz�rlamak 

2. Yabanc� ot kontrolü yapmak 

3. Toprak yüzeyindeki bitki art�klar�, an�z ve ah�r gübresinin gömülmesini sa� lamak 

4. Tarlay� sulamaya haz�rlamak ve erozyonu kontrol etmektir. 

Bütün bu i� lemler pullukla yap�l�r. Ülkemizde de tar�m� yap�lan birçok ürün ekilmeden 

önce pulluklarla sürülür, toprak haz�r hale getirilir. Hasat yap�ld�ktan sonra da yine toprak 

sürülür. Ürün ekilmeden önce ve ürün al�nd�ktan sonra da toprak sürülür. Bu i� lemlerin hepsi 

pulluk sayesinde yap�l�r.* 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
                                                 
*  Bu derlemede ( www. tarim.gov.tr.)  adresinden faydalan�lm�� t�r. 
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F.36: Ask�l� pulluk çe� itlerinden bir örnek 
 

 
 
F.37: Döner kulakl�kl� pullu� a bir örnek 
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PULLUK   ( SAMSUN / BAFRA ) 

 

Derleyen: Melek Önder 

Derleme yeri ve tarihi: Samsun / Bafra / A� �llar köyü, 19.12.2005 

Kaynak ki� i: Hüseyin Erken, 1969 Bafra / A� �llar Köyü, ortaokuldan terk, evli, çiftçi 

Mesle� i kimden ö� rendi� i: Babas�ndan 

Mesle� i kaç y�ld�r yapt�� �: 15 

 

Hammaddesi ve kullan�lan malzemeler 

Kullan�lacak pulluklar�n, yap� itibariyle sa� lam, bilhassa ön aks mili ve i� leyici 

parçalardan uç demiri ve kulak, sertle� tirilmi �  çelikten olmal�d�r.  

Ayr�ca ask�l� pulluk olarak adland�r�lan pulluklar�n esas parçalar�: ba� lama kafas�, çat�, 

çapraz mil, muylular, gövde ve uç demiri olup; yard�mc� parçalar� ise, ön gövdecik, kö� e 

kesen, gübre gömücü, ta�  sigortas�, kulak uzant�s�d�r. 

 

Yap�m tekni� i 

 Pullu� u körükle çal�� an demirciler haz�rlarlar. Öncelikle çelikli sac, ocakta �s�t�l�r. 

B�çak k�s�mlar makastan kesilerek yap�l�r. Pullu� un oklar� ise demircilere haz�r gelmektedir. 

 

Nerede kullan�ld�� � 

 Pulluk, topra� � havaland�rmak, kabartmak ve ters düz etmekte kullan�l�r. Bu sayede 

üründe verim, bereket ve mahsul kalitesi artar. Ürün toprakta daha iyi yer tutar ve daha rahat 

geli� ir 

 

Tar�mda topra� � i� lemede en yayg�n kullan�lan tar�m aletlerinden biri “ pulluk ” tur. 

Pulluk genelde traktörün arkas�na tak�larak kullan�l�r. Ülkemizde bugün en çok kullan�lan 

pulluklar ask�l� pulluk diye tabir etti� imiz traktör hidrolik kollar�na ba� lan�p, ask�da tutularak 

çekilen pulluklard�r. Ask�l� pulluklar�n sürüm esnas�nda pek çok faydas� söz konusudur. 

Örne� in: 

a. Pulluk traktörün arkas�na ba� land�� � için patinaj önlenir, çeki gücü artar.  

b. Ta� �nmalar� kolayd�r, havada ta� �nd�klar� için az a� �n�rlar.  

c. Traktöre k�sa ba� land�� �ndan sürümde dönü�  kolayla� �r, yast�k ba� lar� k�sa olur.  

d. Traktör i�  verimini artt�r�r, zamandan kazand�r�r  
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e. Çekili pulluklardaki birçok parça bunlarda yoktur.  

 

Ask�l� pulluklar�n “ Kulakl� pulluklar “, “ Döner kulakl� pulluklar “, “ Diskli pulluklar” 

olmak üzere üç çe� ittir. 

Pulluklar�n bak�m� ayr� bir özen ister. Pulluklar, kapal� bir yerde korunmal�d�r. Aç�kta 

güne�  alt�nda veya kapal� nemli yerlere konulmamal�d�r. Bir tahta veya takoz üzerine 

al�nmal�d�r. ��  mevsimi d�� �nda uç demiri, kulak, taban demiri ve aks ba� lar� paslanmaya 

kar� � muhakkak greslenmelidir. Uç demiri ile ökçe demiri a� �nm�� sa yenileriyle 

de� i� tirilmelidir. Gev� emi�  c�vatalar, yayl� rondela konarak s�k�lmal� ve e� ilmi �  çat� aralar� 

do� rultulmal�d�r. * 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
                                                 
* Bu derlemede ( www. tarim.gov.tr.)  adresinden faydalan�lm�� t�r. 
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SIRIK  ( AYDIN / NAZ � LL �  ) 

 

Derleyen: Seher Çat�k 

Derleme yeri ve tarihi: Ayd�n / Nazilli / Derea� z� Köyü - 19.11.2005 

Kaynak ki� i:  Kadir Derea� z�, 1942, Nazilli 

 

Hammaddesi ve kullan�lan malzemeler 

 S�r�� �n hammaddesi kestane a� ac�d�r. 

 

Yap�m tekni� i 

S�r�k için seçilen uygun kestane dal� öncelikle ocakta biraz pi� irilir. Ya�  olarak 

dal�ndan kesilmi�  dal�n kurumas�n� sa� layan bu yakma i� lemi sayesinde kestane 

dallar�n�n kabuklar� kolayca s�yr�lmaktad�r. (F:38) S�y�rma i� i yap�ld�ktan sonra 

kestanenin e� ri yerlerinin düzeltilmesi için, keski ad�nda keskin bir aletle kestanenin e� ri 

yerleri düzeltilir. (F:39) Düzeltilen kestane dal�n�n tam anlam�yla kurumas� için birkaç 

gün dikilerek bekletilir. Bu i� lemden sonra s�r�k art�k bir tar�m aleti olarak kullan�lmaya 

ba� lanmaktad�r. 

 

Nerede kullan�ld�� � 

S�r�k, zeytin, ceviz, kestane gibi yiyeceklerin ç�rp�lmas�nda kullan�lmaktad�r. 

(F:40) 

 

Uzun dallar için yedi sekiz metreyi bulan s�r�klar kullan�l�rken; a� açlar�n ara 

yerlerinde ise iki üç metre boyunda ki s�r�klar kullan�lmaktad�r. 

S�r�� �n ticaretiyle u� ra� anlar s�r�� �n özel dikimini yapmaktad�rlar. Diktikleri 

kestaneler üç ya� �na dört ya� �na gelip, boylar� 15 cm – 20 cm oldu� unda kesip s�r�k için 

kullan�rlar. S�r�� �n ticaretini yapmayanlar ise, ya� l� kestane a� açlar�n�n gövdelerinden 

ç�kan taze filizleri s�r�k yap�m�nda tercih ederler. 

S�r�k genellikle ilkbahar aylar�nda yap�lmaktad�r.  
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F.38: S�r�k yap�m� için kesilen kestane dal�n�n ate�  üzerinde gezdirilerek kurutulmas�  
 
 

 
 
F.39: Kurutulan kestane dal�n�n keser yard�m�yla e� ri yerlerinin düzeltilmesi                            
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F.40: S�r�k ile meyvelerin ç�rp�larak toplan�lmas�   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 74 

TIRMIK    ( ANKARA / GÖLBA � I ) 

 

Derleyen: Nuriye Sekmen 

Derleme yeri ve tarihi: Ankara/ Gölba� � Koparan Köyü -10.12.2005 

Kaynak ki� i: Remzi Bilgi, 1940, Ankara / Gölba� �, ilkokul, evli, çiftçi 

 

Hammaddesi ve kullan�lan malzemeler 

 �lk t�rm�k örneklerine bakt�� �m�zda bunlar�n malzemesinin a� aç oldu� unu görürüz. 

Bunun sebebi a� aca kolay � ekil verilmesidir. Genelde dayan�kl� olmas� için di� lerinin 

yap�m�nda me� e, sap�n�n yap�m�nda da sö� üt a� ac� kullan�lm�� t�r. Daha sonra teknolojinin 

geli� mesiyle yap� malzemesi demire dönü� mü� tür. 

 

Nerede kullan�ld�� � 

 T�rm�k, tarla yüzeyini i� lemede kullan�l�r. Tarla yüzeyini kabart�r, kaymak tabakas�n� 

k�rar, yabani otlar� söker ve tohum yata� �n�n haz�rlanmas�n� sa� lar. Biçtikten sonra tarlada 

kalan bu� day ba� aklar�n�, biçer saplar�n�, samanlar� toplar. 

 

T�rm�k; sözcük anlam� kabart�lm��  topra� �n ta� �n�, çöpünü ay�klamak için kullan�lan 

seyrek di� li, tarak biçiminde araçt�r. Halk aras�nda kullan�lan anlam� ise; bu� day saplar�n� 

toparlayan, düvenle beraber harmanda kullan�lan, saman� de� meye yarayan araçt�r.  

T�rm�k çe� itleri:          1. Di� li t�rm�klar 

   2. Yayl� t�rm�klar   

   3. Döner t�rm�klar 

   4. Diskli t�rm�klar 

 T�rm�k, Türk köylüsünün türkülerinde ve ninnilerinde boy gösterecek kadar ya� am�na 

girerek, kendine vazgeçilmez bir yere edinmi� tir. 

Harmanda y�� �n y�� �n 

Güne�  dostu f�nd�� �n  

Çal�� �r çoluk çocuk  

Sesi ninni t�rm�� �n 

T�rm�� �n bilinen me� hur hikâyesi ise � öyledir:  “ Bir çiftçi varm�� . Bu çiftçinin o� lu 

� ehirde büyümü� . Daha sonra köye dönüp babas�yla beraber tarlaya gittiklerinde gördü� ü 

tar�m aletinin ne oldu� unu sormu� , babas� da ona “Ucuna bas sana ad�n� söyler.” demi� . 

Çocukta � a� �r�p t�rm�� a bas�nca sap� yüzüne çarpm�� . Babas� “O� lum i� te bu t�rm�k” demi� . 
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TIRMIK   ( KÜTAHYA) 

 

Derleyen 1: �pek Ba� al 

Derleme yeri ve tarihi: Kütahya / Simav - 2005 

Kaynak ki� i:  Telli Taner, 1945, Kütahya / Simav, ilkokul, evli 

Mesle� i kimden ö� rendi� i: Kendi kendine 

 

Derleyen 2: Meltem Sönmez 

Derleme yeri ve tarihi: Kütahya / � aphane - 04.11.2005 

Kaynak ki� i: �smail Tar�, 1939, � aphane / Kütahya, ilkokul  

 

Hammaddesi ve kullan�lan malzemeler 

T�rm�� �n yap�m�nda ço� unlukla küren ( k�z�lc�k) a� ac� tercih edilir. T�rm�� �n sap� 

me� e, gövdesi çam, parmaklar� gürgen veya me� e olabilir. Bu a� açlar�n seçilme sebebi 

dayan�kl� olmalar�ndand�r. Aletin yap�m�nda cila falan kullan�lmaz. T�rm�� �n yap�m�nda 

kullan�lan aletler ise; i� i, demir, törpü keser, baltad�r. 

 

Yap�m tekni� i 

A� aç t�rm�� �n yap�m�na ba� lanmadan önce bir haz�rl�k a� amas� söz konusudur. 

Öncelikle t�rm�� �n di�  k�s�mlar� haz�rlan�r. Di� lerin kuru ve düzgün olmas� gerekmektedir. 

E� er di� ler iyice kurutulmazsa çok çabuk e� ilir. Daha sonra, di� ler makine veya elle ayn� 

boyutta ve kal�nl�kta olacak � ekilde ayarlan�r. Di� lerin tak�laca� � a� aç delinir ve di� ler tuzlu 

suya bat�r�l�p çak�l�r. Tuzlu su di� lerin ç�kmas�n� engeller. Üç cm boyunda mente� e ile iki 

milim ebat�ndaki iki çivi, keserle tekrar ç�kar�labilecek � ekilde çak�l�r. T�rm�� �n sap� ise, iki 

parça ya da tek parça üzerine yap�l�r. �ki parça olan “ Y “ biçiminde tak�l�r, tek parça olan ise 

delinir. Di� in biri delinen sapa tak�l�r. Pürüzlü olan yerleri törpüyle düzeltildikten sonra 

nihayet t�rm�� �n yap�m� tamamlan�r. 

 

Nerede kullan�ld�� � 

T�rm�k yöresel bir tar�m aleti oldu� u için t�rm�� � çiftçilik yapan herkes kullan�r. Ekin 

biçildikten sonra destenin yerini orada kelle b�rakmamas� için t�rm�klan�r. Çay�rda biçilen 

otlar�, tarlada biçilen ekinleri ve harmanda ekin saplar�n� toplamak için, ayr�ca bellenmi�  ya 

da kaz�lm��  tarla ve bahçeyi düzlemek ve temizlemek için de t�rm�k kullan�l�r. (F: 41) 
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 T�rm�k, uzun bir sap�n ucunda ona dikey bir çubu� a ba� l� on kadar di�  ta� �yan a� aç ya 

da metal tar�m aletidir. (F:42) Sap, gövde ve parmaklar olmak üzere üç k�s�mdan meydana 

gelir. T�rm�� �n sap� iki metre, gövdesi de 1.30, parmaklar� da yirmi be�  santim aras�nda 

de� i� ir. Toprak ve tarla i� lemede kullan�lan t�rm�klar; eskiden a� açtan, günümüzde demirden 

yap�lan üzerine c�vata ile madeni sivri di� ler tutturulmu�  bir � ekilde olu� ur. A� �r t�rm�klar 

d�� �nda, az derinliklerde çal�� �r, di� leri bükülmez, düz, dilsi, dirsekli ya da dikdörtgen kesitli 

ve bükülgen olabilir ve topra� a girme derinli� i t�rm�� a ba� lanma yerinden ayarlanabilir. 

Kütahya’n�n � aphane ilçesinde yöresel tar�m aleti olarak kullan�lan el t�rm�� �d�r. 

Her mevsim kullan�labilen t�rm�k bir nevi topra� �n tara� �d�r. Tarlada t�rm�k 

kullan�ld�kça toprak rahatlar, nefes al�r. T�rm�kla dökülen mahsuller toplan�rken israf 

önlenmi�  olur. 
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  F.41: Kaynak ki� i Telli Taner elinde t�rm�k ile ( Kütahya / Simav ) 
 
 
 

 
 
  F.42: Di�  ve sap k�s�mlar� tahtadan yap�lm��  t�rm�k örne� i (Kütahya / � aphane) 
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TIRPAN  ( ANKARA / KAZAN ) 

 

Derleyen: Ahmet Güngör 

Derleme yeri ve tarihi: Ankara / Kazan - 29.12.2005 

Kaynak ki� i: Mustafa Ünkaya, Ankara / K�z�lcahamam, ilkokul 

Mesle� i kimden ö� rendi� i: Babas�ndan 

Mesle� i kaç y�ld�r yapt�� �: 12 

Mesle� i kime ö� retti� i: Ç�ra� �na 

 

Hammaddesi ve kullan�lan malzemeler 

 T�rpan�n hammaddesi keskin olan a� �z k�sm� için sac ve sap k�sm� için de sa� lam bir 

a� açt�r. Ayr�ca yap�m� esnas�nda balyoz, çekiç, k�skaç ve örs kullan�l�r. 

 

Yap�m tekni� i 

 T�rpan yap�m�nda öncelikle uygun bir sac, yani bir çelik seçilir ve demirci oca� �nda 

iyice k�zd�r�ld�ktan sonra k�skaçla ocaktan al�n�r ve örs üzerine getirilir.  Is�nm��  haldeki sac 

hafif k�vr�ml� bir � ekil al�ncaya de� in balyoz ve çekiçle vurulur. (F:43) Daha sonra çeli� in içe 

bakan k�sm�, keski ve di� er makineler yard�m�yla bilenerek keskinle� tirilir. T�rpan�n sap 

k�sm�, 1–1,5 metre uzunlu� unda olup dayan�kl� a� açlardan kesilerek yap�l�r. Sap�n orta 

k�sm�nda, elle kolayca kavramaya yarayan, yay biçiminde a� açtan yap�lm��  ve iplerle t�rpan�n 

sap k�sm�na ba� lanm��  tutamak yer almaktad�r. 

 

Nerede kullan�ld�� � 

 T�rpan, tarlada bu� day, arpa, yulaf gibi ekinleri biçmek, otlar� ve sararan 

ba� aklar� kuruduktan sonra yolmak için kullan�l�r. 

T�rpan, uzun bir sap�n ucuna tutturulan ve ot ekin v.b biçme� e yarayan hafifçe k�vr�k, 

uç k�sm�na do� ru gittikçe incele� en, ortalama 60 cm uzunlu� unda 6–7 cm geni� li � inde, 

çelikten keskin a� �zl� bir lama sahip, uzun çelik b�çakt�r. Hafifçe e� ri olan bu lam�n s�rt k�sm� 

kal�n ve az bombelidir. Bir ucu bir halka ve bir perçinle uzun bir sapa ba� l�d�r. Sap�n 

ortas�nda elle kavranacak bir tutamak bulunur. Orakç� kolunu her savuru� ta 1.80 m 

geni� li � inde 0.15–0.30 m derinli� inde bir çay�r veya ekin kesimini biçer. T�rpan körelince 

orakç� kemerine aç�lan bir masat ( b�çak bilemeye yarayan bir alet ) yard�m�yla onu biler. 

Keskin k�s�m iyice körelirse, bu sefer örsün üstünde yass� tabanl� bir çekiçle döverek 

keskinle� tirmek gerekir.  
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 F.43: Ocakta �s�t�lan t�rpan�n sac k�sm�na örs üzerinde çekiçle vurulmas�  
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YABA  ( ANKARA / BALA / ERG � N KÖYÜ ) 

 

Derleyen: Döndü Zobalak 

Derleme yeri ve tarihi: Anakara / Bala / Ergin – 27.11.2005 

Kaynak ki� i 1. Serhat Balaban, 1962, Bala / Ergin, ortaokul, evli, çiftçi 

Mesle� i kimden ö� rendi� i: Aile büyüklerinden 

Mesle� i kaç y�ld�r yapt�� �: Çocuklu� undan beri 

Mesle� i kime ö� retti� i: Çocuklar�na 

Kaynak ki� i 2.   Haydar Tuncer, 1920, Bala / Ergin, ilkokul, dul, çiftçi 

 

Hammaddesi ve kullan�lan malzemeler 

 Yaba yap�m�nda öncelikli olarak tercih edilen a� aç gürgen a� ac�d�r. Ah� ap yabalar�n 

yan� s�ra uç k�sm� metalden yap�lm��  yabalar da vard�r. (F:44) 

 

Yap�m tekni� i 

 Yaba, geni�  tahtalardan testere, keser gibi aletlerle elde yontulmak suretiyle yap�l�r. �lk 

yap�m a� amas� olarak yaban�n kaç di� li olmas� dü� ünülüyorsa o kal�nl�kta bir tahta seçilir ve 

yaban�n önce parmaklar� ç�kart�l�r. Yontma i� lemine uç k�s�mdan ba� lan�larak sap k�sm�na 

do� ru gidilir.  

 

Nerede kullan�ld�� � 

 Yaban�n en yayg�n kullan�m alan� bu� day tar�m� olmakla beraber bu� daydan ba� ka 

arpa, çavdar, mercimek, nohut tar�m�nda da kullan�lmaktad�r. Yaba, harman savurmadan 

ba� ka ot aktarmak, saman atmak gibi i� lerde de kullan�l�r. (F:45) 

 

 Yaban�n di�  say�s�na göre üç di� li, dört di� li, be�  ve alt� di� li çe� itleri bulunur. (F:46)  

Bu farkl� çe� itlerine göre yaban�n i� levlerine bakacak olursak; üç ve dört di� li yani ufak çapl� 

yabalar harman savurmada, taneyi sap�ndan ay�rmak amac�yla, ekini savurup ayr�� t�rma 

i� leminde kullan�l�r. Saman� içeri alma i� leminde ise daha büyük çapta yabalara ihtiyaç 

duyulmakta, saman atarken be�  veya alt� di� li yabalar kullan�lmaktad�r. 

 Yaban�n herhangi bir parças�n�n k�r�ld�� �nda ise tamiri mümkündür. Tamir i� lemi ise 

d�m�� ka ad� verilen ince bir sac�n k�r�lan veya çatlayan bölgeye ufak çivilerle monte 

edilmesiyle yap�l�r.  
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 Yaban�n i� levselli� i Anadolu’da o kadar fazlad�r ki, gündelik ya� am�n içerisinde 

türkülerde, atasözlerinde, deyimlerde de kendisine yer bulmu� tur. Örne� in yaban�n dümdüz 

görüntüsünden esinlenerek olsa gerek halk aras�nda, kaba saba, görgüsüz ki� iler için “yaba 

gibi adam” tabiri kullan�lmaktad�r. Her � ey zaman�nda yap�l�rsa ki� inin kazançl� olaca� � 

anlam�na gelen  “ aba vakti aba, yaba vakti yaba ” atasözü de geçerlili� ini günümüzde 

korumaktad�r. 

 Do� u Anadolu yöresine ait anonim bir türkü olan “Ak Ta�  Diye Beledi� im” isimli 

türkü içerisinde yaba � u � ekilde geçer: 

  … 

Tarlalarda olur yaba 

Savururlar kaba kaba  

Ödemi� te Birgi Dede 

Mevlam bu ta� a can versin  
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 F.44: Kaynak ki� i Serhat Balaban, ah� ap ve uç k�sm� metal olan yabalarla birlikte  
 

 
 
 F.45: Yaban�n harman savurma, saman atmada kullan�l�� �.  



 83 

 
 
F.46:  Çe� itli yaba örnekleri 
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YABA  ( KONYA / ERE � L �  ) 

 

Derleyen: � eref Ba� ünlü 

Derleme yeri ve tarihi: Ere� li / Konya - 19.12.2005 

Kaynak ki� i 1. Yakup � en, 1974, Ere� li/Konya, ilkokul, evli, marangoz 

Mesle� i kimden ö� rendi� i: Abdullah Ustadan 

Mesle� i kaç y�ld�r yapt�� �: 20 

Mesle� i kime ö� retti� i: Karde� ine ve bir yak�n�na 

Kaynak ki� i 2. Akgün Aksoy, 1974, Ere� li/Konya, ilkokul, evli, soba ve kova imalatç�s� 

 

Hammaddesi ve kullan�lan malzemeler 

Yaban�n sap k�sm�nda sert a� açlar tercih edilirken, parmaklar�nda ise genellikle 0.70 –

0.80 sac ve 1 milim profil kullan�l�r. Fakat makinele� menin olmad�� � dönemlerde a� açtan 

yap�lm��  parmaklara çok daha fazla rastlan�lmaktad�r.  

 

Yap�m tekni� i 

Yaban�n yap�m�nda ilk önce siyatin makasla parmaklar kesilir. Daha sonra 

parmaklar�n uçlar� sivriltilir ve kaynat�lacak duruma getirilir. Son olarak da parmaklar 

bükülerek profile aç�lan deliklere montaj edilerek kaynat�l�r. 

Yaban�n parmaklar� ortalama 3’e 3 gibi bir ç�tadan biçilmekte, marangoz törpüsü ve 

z�mpara yard�m�yla oval bir � ekle getirilmektedir. Yaban�n gerek sap k�sm�, gerekse de 

parmaklar� marangozlar�n planya ad�n� verdikleri makinelerde biçimlendirilmektedir. (F:47) 

Ancak baz� durumlarda sap k�sm�n�n da, bu i� le u� ra� an kimselerce yap�labildi� ini 

görmekteyiz. Bütün bu i� lemlerden sonra yaba boyanarak piyasaya sürülmektedir.  

 

Nerede kullan�ld�� � 

Yaba, harman zaman� sap, saman ve pancar gibi tar�m ürünlerinin, tarladan eve 

götürülme esnas�nda traktörlere doldurulmas�nda kullan�l�r. 

 

Yaba, � ekli itibariyle parmak say�s�, kal�nl�� �, uzunlu� u ve sap�, kullan�lan ham 

maddeye ve kullan��  amac�na göre de� i� ebilen, tamam�n�n tahta ya da sadece uç k�sm�n�n 

demir olabildi� i, sapl�, iç bükey bir � ekle sahip olan bir tar�m aletidir. (F:48) 

Genellikle harman savurmada kullan�lan yaba, 3–4–5 tane çatal� and�ran ve 45cm.lik 

bir profilin üzerine yuvarlanm��  konik bir sacdan meydana gelen parmaklar� ile küre� e 
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benzemektedir. Çap� ortalama 40–45 cm, parmaklar�n�n uzunlu� u 45–50 cm. uzunlu� undad�r. 

Ömrü, kullan�m inceli� i ile ölçülü olan bu aletin tamir imkân� da vard�r.  
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 F.47:  Yaban�n sap ve parmaklar�n�n planya adl� makinede biçimlendirilmesi  
 
 

 
 
 F.48: Yap�m� bitirilerek sat�� a ve kullan�ma sunulan yaba çe� itleri 
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